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1.1 PREMESSA

Le notizie e/od i disegni contenuti net presente ma-
nuale, le informazioni relative ai materiali, alle tecno-
logie ed ai processi, nonché i diritti derivanti dalle
idee, dalle invenzioni e dai brevetti sono di esclusiva
proprieta della zanichelli meccanica s.p.a.

E' vietata la riproduzione e la divulgazione a terzi dei
disegni e delle informazioni senza la preventiva
autorizzazione scritta della zanichelli meccanica
s.p.a.

Fotografie e disegni sono forniti a fitolo esemplificati-
vo; il costruttore, nel perseguire una politica di co-
stante sviluppo ed aggiornamento del prodotto, pud
apporlare maodifiche senza alcun preavviso.

1.2 SIMBOLI E CONVENZIONI

Le seguenti convenzioni sono state adottate nella
compilazione di questo manuale:

PERICOLO - | messaggi di PERICOLO
avvertono che |'esecuzione di una procedu-
ra o di un'operazione, se effeftuata in ma-
niera scorrelia, potrebbe causare danni fisici
all'operatore. Non proseguire oltre nella
lettura sinc a quando il contenuto del mes-
sagygio e le procedure da seguire siano stati
perfettamente compresi.

ATTENZIONE - | messaggi di ATTENZIONE

avvertono che 'esecuzione di una procedu-

—" ra odiun'operazione, se effettuata in ma-
niera scorretta, potrebbe causare danni alle
apparecchiature. Non proseguire oltre nella
lettura sino a guando il contenuto del mes-
saggio e le procedure da seguire siano stati
perfettamente compresi.

RISCHIO DI FOLGORAZIONE - |l simbolo
evidenzia che una tensione pericolosa
potrebbe essere presente. L'installazione e
la manutenzione di apparecchiature eletlri-
che deve essere affidata esclusivamente a
personale qualificato.

[@ NOTA - Le note contengono importanti
informazioni, evidenziate rispetto al testo.

Testo |l grassetto & utilizzato per evidenziare

alcuni dati e per i titoli dei paragrafi.

MATRICOLAN. 1131-C-012/15

1.3 SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale, redalto dal costruttore, costituisce
parte integrante del cotredo della macchina.

Le informazioni contenute sono dirette a personale
non qualificato {(inesperto) ed a personale qualificato.

Il manuale definisce lo scopo per cui la macchina &
stata costruita e contiene tutte e informazioni neces-
sarie per garantirne un uso sicuro e corretto. Consul-
tare attentamente questo manuale prima di procede-
re a qualsiasi intervento sulla macchina.

[l costante tispetto delle norme in esso contenute
garantisce la sicurezza degli operatori e della mac-
china, l'economia di esetcizio, ed una pill lunga
durata di funzionamento della macchina stessa.

Personalizzazioni legate al collegamento in finea od
al tipo di prodotto lavorabile non hanno rilevanza ai
fini della sicurezza,

1.4 PROBLEMI, DUBBI E SUGGERIMENTI

Copie addizionali di questa documentazione possono
essere ordinate compilando ed incltrandolo al nostro
Ufficio Ricambi il modulo di richiesta, inserito alla fine
de!l manuale.

Se necessitate di ulteriori informazioni non riportate
sul manuale, o se avete problemi o dubbi riguardanti
la macchina, il software o la documentazione, non
esitate a contattarci.

Ogni osservazione sulla presente pubblicazione & un
contributo importante per il migiioramento dei servizi
che la zanichelli meccanica s.p.a. costantemente
offre ai propri clienti.

Potete utilizzare 'apposito modulo, inserito alla fine
del manuale, per farci pervenire i vostri suggerimenti.

1.5 IDENTIFICAZIONE DEL COSTRUTTORE

La macchina ed i relativi accessori sono prodotli da:

ZANICHELLI MECCANICA S.p.A..
VIA MANTOVA, 65 - P.0. BOX 212
43100 PARMA - ITALY

Telefono : (0) 521/47841 - 243737
Telefax  : (0) 521/243701
Telex : 530385 ZACMI |




CUGCITORE MULTISTADIO MCD. 1131

1.6 IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA

il modello & identificabile dalla targa posta sul fronte
della macchina.

L a targa riporta i seguenti dati:

ANNO . anno di produzione

MODELLO/MATRICOLA : meodello e numero di
matricola

zanicheill me¢eanica v.p.a.
Via Mantova, 65
43100 Parma (taky)

MATRICOLAN. 1131-C-012/156

1.7 RIFERIMENT! DEL COSTRUTTORE

Ordine di produzione:

= MECCHINA v e aeee V1107
- Impianto elettrico ... W1451
File di FCerca: covvieereneeieenrrrnnneness 1131C012/0151

1.8 NOTE DI REVISIONE

Approvazione del documento:
- Controllato da ... R.F.

La note di revisione di ogni edizione del manuale
sono di seguito elencate:

Edizione Data Note di revisione
1.0 12/95 Prima edizicne
2.0 02/96 Seconda edizione
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2.1 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

Avvertenze di prudenza e sicurezza, oltre a specifi-
che note, sono adottate in questa pubblicazione per
richiamare |'attenzione del personale addetto suil'uso
improprio della macchina.

PERICOL.O - L.'inosservanza delle racco-
mandazioni di sicurezza efo I'uso impro-
prio della macchina possono comportare
rischio di infortuni per voi e per altre
persone,

Prima di procedere alle operazioni di avviamento,
utilizzazione e manutenzione della macchina, &
necessario leggere con attenzione questo manuale.

Non tentare di utifizzare la macchina sino a quando
non se he é capito il funzionamento; se, dopo avere
consultato il manuale, avete ancora dei dubbi, con-

tattate il nostro Ufficio Assistenza Clienti.

Prima di iniziare il ciclo operativo, I'operatore deve
sincerarsi della totale assenza di persone efo cose
nel raggio d'azione della macchina.

Non utilizzare la macchina se tulte le protezioni non
sono al loro posto, e non tentare di disattivare un
qualsiasi dispositivo di sicurezza. Durante il funziona-
mento, non pulire, riparare o lubrificare la macchina,
e non effettuare alcuna regolazione meccanica.

Non toccare parti in movimento e non introdutte mai,
per nessun motivo, parti del corpo all'interno della
macchina durante il funzionamento.

Verificare frequentemente i pulsanti e tutti i dispositivi
di sicurezza, assicurandosi del loro corretio funziona-
mento.

Non effeltuare alcuna operazione sufla macchina se
linterruttore generale del quadro eletirico non & stato
disinserito e bloccato. Utilizzare un lucchetto od un
altro dispositivo di sicurezza per bloccare l'interrutto-
re ed evitare che altre persone {o pessano azionare,

Non utilizzare la macchina per usi diversi da quelli
espressamente previsti e per i quali & stata costruita.

Non salire sulla macchina, essa hon & assolutamente
idonea per il trasporto di cose o persone.

Prestare la massima attenzione a tutte le avvertenze
e segnalazioni di pericolo riporiate sulla macchina

Utilizzare sempre parti di ricambio originali per sosti-
tuire quelle danneggiate od usurate. L'utitizzo di
pezzi di proptia costruzione, o di altra provenienza,
potrebbe causare seri danni agli equipaggiamenti efo
pericoli per il personale.

Fare della sicurezza un'abitudine!

MATRICCLAN, 1121-C-012/15

2.2 PRECAUZIONI PER L'UTILIZZO Dt AP-
PARECCHIATURE ELETTRICHE

PERICOLO - RISCHIO DI FOLGO-
RAZIONE - L'installazione, I'uti-
lizzo e la manutenzione di appa-
recchiature elettriche deve esse-
re affidata esclusivamente a
personale qualificato.

Persona qualificata & colui che, a conoscenza delle
norme di installazione e dei rischi connessi all'utilizzo
di queste apparecchiature, ha acquisito un‘adeguata
esperienza in questo tipo di operazioni.

La documentazione relativa alle apparecchiature
deve essere resa disponibile ed osservata scrupolo-
samente durante fa messa in setvizio.

Tutte le persone non qualificate devono essere tenu-
te a distanza di sicurezza dagli azionamenti.

Gli impianti devono sempre essere installati in accor-
do con le normative locali vigenti.

2.3 RACCOMANDAZIONI PER | RESPONSA-
BiLI DELLA SICUREZZA

La manutenzione della macchina deve essere effet-
tuata esclusivamente da personale addestrato. Man-
tenere lontano le persone non addestrate.

Istruire sempre il nuovo personale sul modo di utiliz-
zare e riparare la macchina in condizioni di sicurez-
za. Ripetere frequentemente l'addestramento.

Accertarsi che tutto il personale addetto legga le
istruzioni relative alla sicurezza di questa macchina.

Controllare sempre il rispetto di queste norme.
La sicurezza del personale & vostra responsabilita!

PERICOLO - Questa macchina & stata
realizzata per offrire elevate prestazioni
con la massima sicurezza per I'operato-
re; & quindi indispensabile operare
esclusivamente con le protezioni instal-
late ed in perfetta efficienza.

ATTENZIONE - Ogni modifica, alterazio-
A ne, sostituzione di particolari con tipi
diversi, pud avere effetti rilevanti per la
sicurezza degli operatori.
Chiungue compia tali operazioni, senza
la preventiva autorizzazione della zani-
chelli meccanica s.p.a., si rende respon-
sabiie, ai sensi deile normative vigenti,
per ogni eventuale conseguenza.
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2.4 TARGHETTE ADESIVE DI SICUREZZA
E' di basilare importanza prestare la massima atten-
zione alle targhetlte adesive applicate sulla macchina.

Si raccomanda pertanto di mantenere tuite le tar-
ghette perfettamente leggibili.

Nel caso si renda necessaria la loro sostituzione, &
necessario richiederne una serie completa al nostro

- Ufficio Ricambi.

Sulta macchina si possono trovare le seguenti indica-
zioni di sicurezza:

PERICOLO DI NATURA MECCANICA

DO NOT OPERATE

WITHOUT
GUARDS
IN PLACE - 1her

DON'T CLEAN, OIL,
REPAIR MACHINERY

WHILE IN MOTION
1&g

PERICOLO DI NATURA TERMICA - PERICOLO DI NATURA ELETTRICA
(APPARECCHIATURE ELETTRICHE)

PERICOLO DI SCHIACCIAMENTO, TAGLIO,
TRASCINAMENTO, INTRAPPOLAMENTO,
OD INCIAMPO
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2.5 INFORMAZIONI SUI RISCHI RESIDUI

PROTEZIONI ESTERNE OPERATORE

I rischi per gli operatori sono stati ridotti in fase di
progetto, con 'applicazione di dispositivi di protezio-
ne, ma non & stato possibile eliminarli completamen-
te.

Di seguito sono stati indicati i rischi residui che sono
stati individuati e le modalita per evitarli.

CIRCUITI RICIRCOLO ACQUA ALLE DOCETTE

PERICCLO scottature derivante dall'
elevata temperatura esterna tubazioni
ricircolo acqua. '

ﬂ ATTENZIONE:non toccare tubazioni!

Non sono state applicate protezioni alle tubazioni al
fine di non ostruire I' accesso alle valvole di
parzalizzazione.

Si ¢' provveduto applicando adesivi di pericolo"alta
temperatura® su ogni modulo ed adesivinon toccare”
supplementari su i moduli relativi alle
eleltrpompe”P8" e"P12"soggetti a maggior tempera-
tura,

TAPPETI PRODOTTO E FILTRO

PERICOLO:Intrusione operatore
all'interno deil'area inclusa tra filtro e
vasca e conseguente schiacciamento.

ATTENZIONE:Non introdursi all'interno
dell'area inclusa tra filtro e vasca!
L' elevata temperatura esterna dei tubi esistenti in
detta area e le eventuali scotiature che
provocherebbe |' entrare in contafto con essi

vengono considerati validi motivi di persuasione a
non tentare |' intrusione,

BOCCAPORTI DI ISPEZIONE

PERICOLO:Scottature derivanti da
accidentale contatto con acqua ad
elevata temperatura proveniente da
spruzzatori verificabile nel momento in
cui venissero aperti i boccaporti
d'ispezione durante la fase di cottura.

MATRICCLAN. 1131-C-012/15

ATTENZIONE:Evitare apertura boccaporti
d' ispezione durante [a fase di cottura!
La tipologia di apertura dei boccaporti che avviene in
due fasi permette all' operatore di rendersi conto
visivamente de! pericolo di fuoriuscita acqua ad
elevata temperatura in seguito alla prima fase di

aperura(parziale)evitando in tal modo di completarla
eseguende la seconda fase.

GRUPPO VAPORE

PERICCLO:Espiosioni derivante
dall'assenza di valvole di sicurezza.

ATTENZIONE:E' necessario installare
valvola di sicurezza sulla linea vapore a

monte della macchina utente.

TAPPARELLA PRODOTTO TESTATA INGRESSO
PRODOTTO.

PERICOLO:Cesoiamento dita verificabile

in prossimita’ delle estremita’ della
tapparella.

ATTENZIONE:Non introdurre le mani
all'interno della fessura che si viene a
creare in prossimita’ del ruflo inferiore!

La tapparella non €' completamente coperta in
quanto sono necessarie aperiure atte a consentire
lispezione del tappeto per motivi sanitari e funzionali.
Tali fessure sono situate in un punto privo di elementi
da regolareSono stati incltre applicati carter protettivi
laterali lungo i due piedi di testa ed adesivi
indicanti'non toccare”.

VASCHE BASICO-ACIDO

PERICOLO:Lesioni di natura chimicae
termica derivanti dalla fuoriuscita di
liquidi dalle vasche attraverso i
boccaporti aperti accidentalmente,

ATTENZIONE:Non tentare di aprite i
boccaporti se non dopo aver
verificato,mediante |' indicatore di
livello,che le vasche siano vuote!

Il sistema di apertura suddivisa in due fasi consente
esclusivamente [' apertura parziale del boccaporto
qualora le vasche risullassero essere piene e non
l'aperiura completa pertanto e possibilita’ di lesioni si
riducono a quelle dovute al trafilare di liquido in
seguito alla prima fase di apertura del boccaporto.
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3.1 DATI TECNIC! ACQUA RETE ALTA PRESSIONE

PRODUZIONE Pressione di alimentazione ............cceviiieiinnn 30 bar

SPINACH .vvevverreeerreeeesceesrissaresssrsasss s Gth  CONNESSIONI 1o s 1"

BroCCOli «oovvveereereiceercen e 4 t/h

PHSBIIO oo cieerrirecrrrcr e e 12 t/h VAPORE

@ NOTA - La produzione puo variare in Pressione di alimentazione ...........ccoccveenen. 6-10 bar
funzione del tipo di prodotto. CONNESSIONT «ocvvreeiteerieee st ssee s s saeeeeens DNSO

DIMENSIONI

Altezza macchina complessiva ......... circa mm 2700

Larghezza macchina complessiva ..... circa mm 4215

Larghezza rete ... circa mm 1840

ANEZZA TELE oo e circa mm 1605

Lunghezza macchina inlerasse......... circa mm14350

PESO

Peso totale della macchina ................. circa 11000 kg

IMPIANTO ELETTRICO

Tensione Primaria ... e 380V

Tensione ausiliaria ... 24V

FrEQUENZA ...coeeimniniiinreeiiinins st snssnaseas 50 Hz

Potenza installata totale .........cccoveeenens circa 20 kW

3.2 SERVIZI AUSILIARI

ARIA COMPRESSA

CONSUITIO ..cvvvreeessiemsarmrieessesssnnsrssaans 50-400 N/min.
Pressione di alimentazione .....cocviiiinienninns 6 bar
CONNBSSIONI cevvvrvieieesrerresmrerinr s csisssiiinerrasaracsssinsens 1/2"
ACQUA ADDOLCITA

Pressione di alimentazione ... 2 har
CONNESSIONI covveeiicrierrrersreer et oreen s ssas s reesssenas DN50
ACQUA RETE

Pressione di alimentazione ..o 3-5 bar
CONNESSIONE .ocvvererei it s, 1"
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3.3 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina & idonea per scoltare verdura o frutta
coh acqua filtrata e riciclata,

Il trattamento termico che la macchina da al prodotto,
& sufficiente per garantire una completa inattivazione
enzimatica.

La macchina pud lavorare indistintamente prodotti
granulari come pisello o verdura cubettata, prodotti
fogliacei come spinaci, biete ecc. o prodotti a
pezzatura grossolana come broccoli, rosette di cavol-
fiori ecc.

3.4 CICLO OPERATIVO

Il prodotto da scoitare deve essere convoglialo in
modo pit possibilmente uniforme alla tramoggia di
carico della macchina. Sone parlicolarmente idonee
a questo servizio lavatrici a flottazione con nastro di
scatico largo circa 1800 mm. Il prodotto trasferito sul
nastro trasportatore principale della macchina, é
controllato nella sua quantita, e distribuito da un
segnalatore di fivello a barra che arresta la macchina
in caso di eccesso. Il prodotto attraversando la mac-
china viene prima sottoposto a docce superiori ed
inferiori regolabili. La parte iniziale di
preriscaldamento & costituita da 8 sezioni a tempera-
tura crescente fino a circa 82°C che determinano un
preriscaldamento regolare del prodotlo.

La parte centrale di blanching € una sezione unica
ad irrorazione decrescente ad una temperalura
termoregolata a 95°C.

La parte finale della macchina ¢ di raffreddamento,
ed & coslituita da 8 sezioni a temperatura decrescen-
te fino a circa 30°C,

Le ultime 3 sezioni della parte iniziale sono dotale di
preriscaidamento automatico che entra in funzione
all'inizio della lavorazione.

Fra la parte centrale e la parte finale vi & una sezione
alternativa che pud essere utilizzata come supple-
mento di blanching o supplemento di raffreddamento.
L'acqua fredda in arrivo alla macchina entra nella
zona terminale e muovendosi in controcorrente
raffreddando il prodotto si riscalda fino a circa 80°C.
Dopo di che, 'acqua viene by-passata nella zona
finale della parte iniziale del tunnel. in questa parte di
macchina I'acqua si muove analogamente alla prece-
dente, in controcorrente rispetto al prodotto, ceden-
dogli tutto il calore possibile prima di uscire ed esse-
re convogliata in fogna.
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IMPIANTO ELETTRICO - AUTOMAZIONE

L’accesso al quadro elettrico ed
alle apparecchiature sotto ten-
sione & riservato esclusivamente
al personale autorizzato.

La macchina & dotata delle seguenti
apparecchiature:

INVERTER - per la regolazione di velocita di
produzione

PLC - per la gestione automatismi, allarmi e
funzionamento CIP aulomatico

REGISTATORE - per la registrazione zona blanching
(penna rossa) e zona raffreddamento (penna
porporay)

STRUMENTI - per la regolazione vapore nella zona
pretiscaldo
- per la regolazione vapore nella zona
blanching
- per 'apertura del by-pass
- per la regolazione dell'acqua fredda
nella zoha raffreddamento

SINOTTICO - per findicazione di pompe in marcia,
livelli bassi, allarmi, valvole automatiche aperte,

DISPLAY (TERMINALE) - per la lettura deila velocita,
contaore, allarmi, fasi di produzione e di CIP
automatico, modifiche tempi, marcia mototi in
manuale e aperura valvole automatiche.
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4.1 SPEDIZIONE E DISIMBALLO

PERICOLO - Adottare tutte le possibili
cautele durante il sollevamento ed il
trasporto della macchina.

Sino al momento dellinstallazione, conservare gli
imballaggi efo la macchina in un luogo asciutlo &
coperto. Per linstallazione della macchina si rende-
ranno necessarie alcune semplici operazioni:

- appena giunia in stabilimento, la macchina deve
essere sottoposta ad un controlio delle sue condi-
zioni: verificare visivamente se la macchina pre-
senta segni evidenti di danneggiamento dovuto al
trasporto;

[@’ NOTA - In caso affermativo, notificare

immediatamente al vettore quanto con-
statato, facendo sequire una lettera rac-
comandata. Se la resa della macchina
coinvolge la responsabilitd della nostra

Socleta, contattare subito il nostro Uffi-

cio Spedizioni.

Per evitare problemi con la Compaghia di

Assicurazioni, si prega di segnalare i
danni rilevati sul documento di trasporto
(CMR, presa in consegna, B/L, AWB).

- posizionare la macchina (o la cassa) in posizione
opportuna rispetto ai mezzi di sollevamento predi-
sposti ed approntare tutti gli accessori di solleva-
mento necessati. Smontare, prima del sollevamen-
to, carterature e/o altre parti che si potrebbero
danneggiare durante il sollevamento;

ATTENZIONE - Accertarsi che i mezzi di

H sollevamento abbiano una portata ido-

T nea a sollevare senza problemi il carico
in questione.

11
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4.2 POSIZIONAMENTO IN LINEA

Per quanto concermne if posizionamento della macchi-
na, non esistono problemi in quanto, data la sua
stabilita, pud benissimo lavorare appoggiata al suolo,
purché sia fissata ad una superficie solida e piana.
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43 COLLEGAMENTI
RETE ELETTRICA

PERICOLO - RISCHIO DI FOLGO-
RAZIONE - Per il collegamento
olettrico, rivolgersi ad un eletiri-
cista qualificato.

/N

Collegare il quadro elettrico alla rete di alimentazione
seguendo le indicazioni delio schema elettrico, inseri-
to all'interno del quadro stesso,
ATTENZIONE - All'atto del collegamento,

verificare attentamente che la tensione di

' rete sia la stessa per la quale Il quadro &
stato costruito e che fa linea di alimenta-
zione, e tutte le apparecchiature ad essa
coliegate, siano dimensionate per sop-
portare il carico massimo richiesto dalla
macchina. (Vedere "Schema elettrico")

Le caratteristiche del quadro elettrico sono indicate in
una targa metallica applicata esternamente al quadro
stesso.

Verificare, nello schema elettrico, i collegamenti
obbligatori a carico del cliente ed i limiti della nostra
fornitura.

@ NOTA - Un corretto coliegamento elettri-
co assicira la massima sicurezza, La
nosira Haocioth declina ogni responsabili-
ta nel caso che, sia all'atto del collega-
mento che durante il norimale esercizio,
non siano osservate futte le norme antin-
fortunistiche vigenti,

IMPIANTO DI MESSA A TERRA

La macchina, in conformita con le norme vigenti, &
dotata di un idoneo collegamento per la messa a
terra, individuabile dall'apposito simbolo.

NOTA - E' responsabilita deli'utilizzatore
creare il sistema di equipotenzialita del-
I'impianto di terra. La nostra Socista
declina ogni responsabilita per eventuali
danni derivanti dal mancato collegamen-
to, da un collegamento difettoso, ¢ dalla
scarsa efficienza dell'impianto di messa
a terra.

12
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ARIA COMPRESSA

La macchina & dotata di una serie di servizi che
necessitano di aria compressa,

L'arrivo dell'aria & centralizzato. Collegare la presa
dell'aria compressa alla rete di alimentazione, accer-
tandosi che la pressione di rete sia quella richiesta
(vedere "Servizi ausiliari").

E'importante che l'aria compressa non contenga
impurita di qualsiasi natura.

RETE 1DRICA

Collegare I'utilizzo di acqua potabile alla rete idrica
con un tubo di sezione idonea.

Collegare {'utilizzo di acqua addolcita (0 - 5° F) alla
rete con un tubo di sezione idonea.

Collegare l'ulilizzo di acqua gelida alla rete con un
tubo di sezione idonea,

Accertarsi che la pressione di rete sia quella richiesta
{vedere tabella “dispositivi ausiliari").

Convogliare il collettore di scarico acqua alla fogna.
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POS. DENOMINAZIONE
1. RUDINEHO 172" ATLAS oo iieirrivererreeecnrmsis s ae s asas vaas st s sninaensasns s e
2 ..... Filtro per aria compressar MINT 1/2" oo
3..... Reduttore per aria compressa MINI 1/2% Lo
4 MaNOMEIrO 0-T2 DAT «eeciiieer e s e e
5..... Lubricaficatore per aria compressa MINI 172" ATLAS ..o
6 ... Pressostalo PEV 1/2" . et s s s s
7..... Eleltrovalvola a 5 vie MFH 5 1/8" FESTO
8..... RIPAMItOrE AIA ....rveiveiriverriier e
9..... RIPAIOTE @FIA ...vcuinres et e
10..... Eletirovalvolaa 5 vie MFH 5 1/8" FESTO ....ccooninmine
... Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO i
i2..... Eletirovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO ..o
13..... Elettrovalvola a 5 vie MFH 5 1/8" FESTO .o
14 ... RIPAMIEOIE AA ..eoreresicceririrssiinrne s
15..... RIPAMITOIE GG ..co..ivemieieirerimses et st e
16..... Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO oo
17..... Elettrovalvola a 5 vie MFH 5 1/8" FESTO ..o
18..... Elettrovalvolaa 5 vie MFH 5 1/8" FESTO .ovvieveciniinince
19 ..... Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO ..o
20 Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO ..o
21... Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO v
29 Eletirovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO .civiiciii i
23 Elettrovalvola a5 vie MFH 5 1/8" FESTO ..o
24 ..... Elettrovalvola a3 vie MFH 3 1/8" FESTO s
25 ... Eletirovalvola a3 vie MFH3 1/8" FESTO ..o
26..... RIDAMIOTE AHA ..ccoviiiiriiee et s
27 ..... RIPAMOIE BHA ....oveevieiiirnressisi bbb
28 ... Blocchetto di connessione 5PAL 1/4 X5 FESTO ...
29 ... Blocchetto di connessione S5PAL 1/4 x4 FESTO ...
30..... Blocchetto di connessione SPAL 1/4 x2 FESTO ...

i5

CODICE

COMIML i 1
COMIM. covieriinreecaciiannes 1
COMM. oo b 1
COMM. (oo 1
COMIML (i 1

1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ............

1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ...........
1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ............
1PE185-MMHFE ...........
1PE185-MMHFE ............

{ e 1

.............

..............
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51 CONTROLL! PRELIMINARI

PERICOLO - Tutte le operazioni di manu-
tenzione efo regolazione devono essere
eseguite a MACCHINA FERMA, dopo
avere tolto l'alimentazione eleltrica a
tutte le parti defla macchina, Al termine
di ogni operazione, non riavviare la mac-
china se tutti i disposilivi di sicurezza
non sono attivati e funzionanti.

PERICOLO - La manulenzione deve essere
effettuata esclusivamente da personale
addestrato, in condizioni di massima sicu-
rezza, rispetlando le norme di legge riguar-

danti la sicurezza sul lavoro,

ATTENZIONE - Solo il personale
qualificato é autorizzato ha in-
stallare o ad operare su
apparecchiaure elettriche.

Prima di procedere al primo avviamento, controllare
attentamente che:

- la macchina sia stata accuratamente pulita, pre-
stando attenzione a tutte le parti in movimento, ed
in particolare alla vasca di contenimento prodotto;

- tutti i bloccaggi eventualmente utifizzati durante il
trasporto siano stati rimossi e nulla impedisca alla
macchina di ruotare liberamente;

- tutte le viti ed i bulloni visibili siano ben serrati, in
quanto e possibile che, durante la movimentazione
della macchina, alcuni si possano essere allentati;

- tulli i dispositivi di protezione, sia fissi che
removibili, siano correttamente installati;

- la tensione delle catene, delle cinghie e dei nastri
sia corretta;

- la tensione di rete sia la stessa per la quale & stato
predisposto il quadro elettrico;

- tutti gli allacciamenti prima descritti siano stati
effeltuati, ed i valori dei fluidi di setvizio siano quelli
indicati (vedere "Servizi ausiliari");

- tulte le parti che adottano un ingrassatore a sfera
siano state lubrificate;

- il livello del lubrificante in tutti i componenti
(variatori, riduttori ecc.) sia corretto;

- tutti i movimenti pneumatici siano corretti, eseguen-
do un intervento manuale sulle eletirovalvole ( agire
con un cacciavite sulla vite pos. A, con presenza di
aria e senza dare tensione al quadro elettrico -
vedere FIG. 6);

16
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FIG. 6

5.2 PRIMO AVVIAMENTO DELLA MACCHINA

- Assicurarsi che tutte le verifiche descritte nel para-
grafo "Controlli preliminari" siano state effettuate;

la valvola V1.1 aperia

la valvola V1.2 chiusa

le vaivole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 regolate secon-
do la lavorazione

la valvola V2.5 chiusa

la valvola V2.6 chiusa(aperta solo in svuotamento)
la valvola V2.7 aperta

la valvola V2.8 aperta

la valvola V2.9 aperta

le valvole V3.1 - V3.2 - V3.3 chiuse

la valvola V4.1 aperta

la valvola V4.2 aperta

la valvola V5.1 chiusa

la valvola V5.2 chiusa

la valvola V5.3 chiusa

la valvola V6.1 by-pass chiusa (SRT3)

la v alvola V6.2 chiusa

le valvole V7.1 + V7.5 chiuse (valvole manuali
vapore)

ATTENZIONE - Prima di ogni avviamento,
accentarsi che le alimentazioni di tutti i
fluidi (aria compressa, acqua, vapore,
ecc.) siano apeits.

ATTENZIONE-Prima dell'avviamento e di
qualsiasi altra operazione (lavaggio,
risciacquo ecc..) a macchina ferma , la
macchina deve trovarsi nelle condizioni
sotto indicate (K):
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le valvole V8.1 - V8.2 manuali, regolate secondo la
lavorazione

la valvola V9.1 aperta , manuale

le valvole V10.1 - V10.2 - V10.3 chiuse, manuali

le valvole V11.1-V11.3 aperte

le valvole V11.2-V11.4 chiuse

le valvole di regolazione VT1 - VT2 chiuse (valvole
autornatiche vapore)

| motori tutti fermi.

Le valvole di allagamento tenute coperchi (chiu-
se).

Per avere la macchina in posizione (K) :

1° - Premere pulsante biu di “RESET”

2° - Mettere il selettore in “PRODUZIONE”

3° - Ruotare selettore velocita in locale "L"

4° - Premere il pulsante di "SVUOTAMENTO" e
attendere la fine fase (vedi pag. 2 del display}

Solo con le funzioni di lavaggio a fine ciclo, automa-
ticamente si riottiene la posizione (K).

53 MESSA IN PRODUZIONE

ATTENZIONE - Prima di ogni avviamento,

1 accertarsi che le alimentazioni di tutti i fluidi
(aria compressa, acqua, vapore, cc.) siano
aperte.

Per la messa in produzione della macchina dopo una
sosta ( lavaggio, svuotamento macchina ecc.) é
necessatio seguire le seguenti procedure:

ATTENZIONE- Controllare che le
! carterature siano correttamente installate e
— |e parti mobili siano chiuse;

All'avviamento 'operatore deve scegliere:

- utilizzo zona alternativa mediante selettore sul
quadro

"SCOTTATURA L-C",

- ae utilizzato zona "lunga” aprire la vaivela
manuale V7.6 e chiudere la valvola spruzzi inferiori
P14,

- eventuale utilizzo supplementi preriscaldamento
V8.1 - V8.2 e selezionare sul quadro la regolazione
di temperatura di SRT1 se con "TR1"-“TR2"-"TR3".

Aprire:

- valvola aria compressa V9.1,

- valvola acqua addolcita V3.1;

- valvola acqua potabile V10.1 - V10.2;

MATRICOLAN. 1131-C-012/15

- valvola vapore V7.1 - V7.2 - V7.4;
- selezionare 1a velocita di produzione in locale "L".

Posizionare il selettore sul quadro eletlrico di
“MACCHINA IN PROD.", quindi premendo |l
pulsante "RIEMPIMENTO" avviene:

- apertura valvola V1.1 e V1.2

- lallagamento della macchina tramite la valvola
V3.2(aperta).

Ad allagamento avvenulo (livello L1} si arresta il
ciclo di riempimento.

Per avviare il ciclo di produzione premere il pul-
sante "marcia ciclo".

- si avviano tutte le pompe in progressione da P1 a
Pz2t1;

- si avvia il motore della rete prodotto;

- si avvia il motore della rete filtro;

Passeranno 2 ¢ 3 minuti prima che il livello L1 si
ripristini in quanto I'avviamento delle pormpe com-
porta il riempimento delle tubazioni e quindi una
riduzione del livello.

In questo frangente i livello L1 basso mantiene
aperta la valvola V4.2, il livello L2 basso mantiene
aperta la valvola V1.1/V1.2, mentre if livello L3
basso mantiene aperto la valvola V3.2.

Ripristinato definitivamente il livello la valvola V4.2
si chiude, una delle due valvole V1.1 o V1.2 si
chiude {vedi programma di favoro) e la valvola V3.2
si chiude,

NOTA: Il funzionamento delle vaivole V4.2-V1.1-
V1.2-V3.2, durante il funzionamento delta macchi-
na, & automatico.

I fivello L1 regola Pacqua nella prima sezione inter-
venendo sulla vaivola V4.2.

Il livello L2 controlla il livello nella zona di blanching
intervenendo sulle valvole V1.1 o V1.2,

Il livello L3 controlla il livello nella zona di raffredda-
mento intervenendo sulla valvola V3.2,

Verificare che i canali di tenuta coperchi supetrioti
siano pieni di acqua (causerebbe fucriuscita di
vapore).

Manualmente ruotare il selettore 0-1 posto su ognu-
no dei (4) strumenti di controlio temperatura, su
pos. 1 (ACCENSIONE STRUMENTO) ne consegue
l'aperiura delle valvole automatiche di controlio
vapore VT1 - VT2 e la predisposizione al funziona-
mento di V6.1 e V3.3..

Selezione temperatura di favoro(SET POINTS)
Verificare i set point (1SW) indicati dagli strumenti(W)
siano conformi al prodotto lavorato:

- temperatura acqua preriscaldamento SRT1;
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- temperatura acqua blanching SRT2;

- temperatura acqua by-pass SRT3:

- temperatura acqua di raffreddamento (zona termi-
nale macchina) SRT4,

Se desiderato ruotare selettore velocitain remoto"R"
per avere il controllo di velocita tramite rete di comu-
nicazione "L2",

FERMATA TOTALE

A fine lavorazione la macchina deve essere
totalmente svuotata e messa nella condizione (K).

Per eseguire questa operazione arrestare il ciclo e
premere il pulsante "SVUOTAMENTO",

Chiudere le valvole del vapore (V7.2, V7.4, V7.1).

Chiudere la valvola principale dellacqua (V3.1).
FERMATA TEMPORANEA

Se per motivi vari, di produzione, di controllo ecc. la
macchina deve essere fermata provvisoriamente
premere pulsante rosso "ARRESTO CICLC",

In questa condizione si arresta solo i nastro
principale, la macchina rimane pronta per ripartire
premendo if pulsante "MARCIA CICLO".

- VARIAZIONE DELLA VELOCITA’ OPERATIVA

La gestione della velocita della macchina viene fatta
tramite un convertitore di frequenza {inverter).

Per regolare la velocita operativa della macchina,
impostare il valore in secondi di cottura sulla pag.3
del dispiay (velocita max 34 sec. e velocita min. 340
sec.},

Premere INS  inserimento e digitare il tempo in
secondi quindi premere ENTER . Se il dato & fuori
i limiti visualizzati (min.,max.), non sara acceltato
solo il valore massimo.

Sara previsto un seleltore di comando velocita locale
o remoto "L-R". In locale la velocita sara impostata
da display mentre in remoto la velocita sara da clien-
te (uscita da PLC).

Con macchina funzionante si avra alla PAG. 3 del
terminale visualizzatore la velocita in secondi del
tempo di blanching {(cottura).

- REGOLAZIONI TEMPORIZZATORI

Tutti i tempi sono tarabili da terminale visualizzatore
alla pagina 5 0 6.

Con il pulsante Pg UP giungere alla pagina 5
{(temporizzatore produzione) o pagina 6
(temporizzazione lavaggio).

Con il pulsante F6(+) o F7(-) ricercare i
temporizzatore voluto.

Premere INS inserimento e digitare il tempo in
secondi quindi premere ENTER per memoriz-
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zare premere F8,
Ii significato dei tempi si trovera scritto direttamente
sul display sulla riga finale.

Premere i tasti F1.....F10 fino all'accensione dei
led sul tasto (conferma del tasto premuto).

- TEST MACCHINA, IN MANUALE

- Ripristinare tuttj gl allarmi:

- Ruolare selettore "PRO-M-LAV" in "M"

- Ruotare sefettore "VELOCITA™ in "L™;

- Ruotare selettore "ESCL. COPERCHI" in "E";

- Per avviare rete-filtro premere pulsante "marcia
ciclo" (la lampada lampeggera). Per arrestare preme-
re pulsante "arresto ciclo".

- | motori o le elettrovaivole possono essere avviati/
aperti selezionandosi a pag. 4 del display.

Premendo i pulsanti F6(+) o F7(-) ricercare il motore/
elettrovalvola voluta, quindi premere F8(OK) per
avviare/aprire,

LEGENDA SIMBOLI DI COLLEGAMENTO
Rif.dis. n. 900.13011

P1-P8 POMPE PRERISCALDAMENTO
P9-P10-P11-P12 POMPE BLANCHING

P13-P14  POMPE ZONAALTERNATIVA E/O BY
PASS
P15-P21  POMPE RAFFREDDAMENTO

P22 POMPA TRAVASO DETERGENTE

(N. 19 pompe 0,55 KW - N, 3 pompe 2 KW = P9-
P10-P11)

M1 (1,5 KW)MOTORIDUTTORE TAPPETO PRO-
DOTTO

M2 (0,55 KW)  MOTORIDUTTORE TAPPETO
FILTRO

M3 (0,33KW)  MOTORIDUTTORE DOCCIA
DESTRA

M4 (0,33KW)  MOTORIDUTTORE DOGCCIA
SINISTRA

V1.1 VALVOLA BLANCHING ZONA ALTERNATIVA
(ELETTRO-PNEUMA TICA)

V 1.2 VALVOLA ZONA ALTERNATIVA-RAFFRED-
DAMENTO (ELETTRO-PNEUMATICA)

V 2.1- 2.2- 2.3- 2.4 VALVOLE ZONA ALTERNATIVA
PRIMO RAFFREDDAMENTO
(ELETTROPNEUMATICA)

V2.5 VALVOLA RECUPERO DETERSIVO
(ELETTROPNEUMATICA)

V 2.6 VALVOLA DI SCARICO MACCHINE
(ELETTROPNEUMATICA)

V 2.7 VALVOLA INTERCETTAZIONE £ USCITA
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POMPA P12 (ELETTRICA)

V 2.8 VALVOLA SCARICO TUBO DETERGENTE
ZONA RECUPERO (ELETTRICA)
V 2.9 VALVOLA SCARICO TUBO DETERGENTE
ZONA INVIO

(ELETTRICA)

V 3.1 VALVOLA ACQUA DI RAFFREDDAMENTO
(MANUALE)

V 3.2 VALVOLA ACQUA DI RIEMPIMENTO
(ELETTROPNEUMATICA)

V 3.3 VALVOLA ACQUA DI RAFFREDDAMENTO
(AUTOMATICA PNEUMATICA)

V 4.1 - V 4.2VALVOLE COLLEGAMENTO (FRA
BLANCHING E ULTIMA SEZIONE
PRERISCALDAMENTO) ELETTROPNEUMATICA
V 5.1 - V 5.2VALVOLE PER DOCCE ROTATIVE
(ELETTROPNEUMATICHE)
V 5.3 VALVOLA LAVAGGIO SOTTO RETE
(ELETTROPNEUMATICA)
V 6.1 VALVOLA BY-PASS (AUTOMATICA PNEUMA-
TICA)
V 6.2 VALVOLA SUPPORTO BY-PASS (ELETTRI-
CA)
V 7.1 VALVOLA GENERALE VAPORE (MANUALE)
V 7.2 VALVOLA VAPORE BLANCHING (MANUALE)
V 7.3 VALVOLA BY-PASS BLANCHING (MANUALE)
V 7.4 VALVOLA VAPORE PRERISCALDATO (MA-
NUALE)
V 7.5 VALVOLA BY-PASS (MANUALE)
PRERISCALDAMENTO
V 7.6 VALVOLA VAPORE (2° PARTE BLANCHING)
(MANUALE)
V 8.1 VALVOLA VAPORE 1° SUPPLEMENTO
PRERISCALDAMENTO (MA NUALE) GON
SEGNALE LUMINOSO
V 8.2 VALVOLA VAPORE 2° SUPPLEMENTO
PRERISCALDAMENTO (MA NUALE) CON
SEGNALE LUMINOSO
V 9.1 VALVOLA ARIA MANUALE
V 10.1 VALVOLA ACQUA LAVAGGIO TAPPE-
TO PRODOTTO (MANUALE)
V102 VALVOLA ACQUA LAVAGGIO TAPPE-
TO FILTRO (MANUALE)
v 10.3VALVOLA ACQUA SERBATOIO DETERGEN-
TE (MANUALE)
V 11.1VALVOLA USCITA DETERGENTE BASICO
(ALIMENT, P22)

(ELETTRICA)
V 11.2VALVOLA USCITA DETERGENTE ACIDO
(ALIMENT. P22)

(ELETTRI-CA)
V 11.3VALVOLA RECUPERC DETERGENTE
BASICO (ELETTRICA)
V 11.4VALVOLA RECUPERO DETERGENTE ACIDO
(ELETTRICA)
VT.1 VALVOLA REGOLAZIONE VAPORE
BLANCHER-PNEUMATICA
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VT.2 VALVOLA REGOLAZIONE VAPORE
PRERISCALDAMENTO
PNEUMATICA

LEGENDA SONDE A TERMORESISTENZA

TR1-TR2-TR3 TERMORESISTENZE CON-
TROLLO TEMPERATURA ULTIME 3 SEZIONI DI
PRERISCALDAMENTO

TR4 TERMORESISTENZA CONTROLLO TEMPE-
RATURA DI BLANCHING

TR5 TERMORESISTENZA DI REGISTRAZIONE
TEMPERATURA DI BLANCHING

TR6 TERMORESISTENZA DI CONTROLLO TEM-
PERATURA ZONA BY-PASS (SE MACCHINA COR-
TA)

TR7 TERMORESISTENZA DI CONTROLLO TEM-
PERATURA ZONA  BY-PASS ALTERNATIVA
(SE MACCHINA LUNGA)

TR8 TERMORESISTENZA DI REGISTRAZIONE
TEMPERATURA ACQUA DI RAFFREDDAMENTO
TRO TERMORESISTENZA REGOLAZIONE TEM-
PERATURA DI RAFFREDDAMENTO

LEGENDA STRUMENTI DI REGOLAZIONE E RE-
GISTRAZIONE

SRT1 STRUMENTO REGOLAZIONE TEMPERATU-
RA PRERISCAL- DAMENTO

SRT2 STRUMENTO REGOLAZIONE TEMPERATU-
RA BLANCHING

SRT3 STRUMENTO REGOLAZIONE TEMPERATU-

RA BY-PASS

SRT4 STRUMENTO REGOLAZIONE TEMPERATU-
RA ACQUADI RAFFREDDAMENTO

R.1  REGISTRATORE TEMPERATURA
BLANCHER E RAFFREDDA-
MENTO

LEGENDA LIVELLI

L1 LIVELLO ZONA PRERISCALDAMENTO
L2 LIVELLO ZONA BLANCHING E ZONA AL-
TERNATIVA(SE COLLEGATA)

L3 LIVELLO ZONA RAFFREDDAMENTO E
ZONA ALTERNATIVA (SE COLLEGATA)

LEGENDA SCARICHI

D1 SCARICO ZONA 1 PRERISCALDO

D2  SCARICO ZONA INIZIO BLANCHING

D3  SCARICO ZONA ALTERNATIVA

D4  SCARICO ZONA INIZIO RAFFREDDAMENTO
D5 SCARICO ZONA DOCCE RAFFREDDAMEN-
TO




CUQCITCRE MULTISTADIO MOD. 1131

5.4 CONTROLLIE REGOLAZIONI DURANTE LA
PRODUZIONE

IMPIANTO IDRAULICO

La macchina & dotata di un sistema di lenuta dei
coperchi di tipo idraulico, per tanto la canalizzazione
di appoggio dei coperchi deve essere mantenuta
piena d'acqua.

Vi sono 3 valvole di distribuzione acqua sul lato
opposto alle pompe che servono ad itrrorare unifor-
memenle | canali,

Ur'apposita valvola all'ihgresso della macchina, lato
destro, serve per scaricare 'acqua di tenuta dei
coperchi direttamente nel punto di raccolta acqua di
scarico.

Regolare la pressione dell'acqua negli spruzzatori
sotto rete, mediante le valvole a farfalia con
posizionatore, in modo che i getti d'acqua
sopravalichino la rete di 30-50 cm.

Vetificare e regolare l'altezza dei troppo pieni durante
il funzicnamento della macchina con valvola by-pass
V6.1 V6.2 aperte. Non deve uscire acqua dal troppo
pieno intermedic (D2,03,D4) e da quello posizionato
allo scarico della macchina (D5).

Durante |a lavorazione con il prodotto, le temperature
controllate dai 4 regolatori automatici SRT
indicativamente dovranno essere (1 SW):

ATTENZIONE!. altezza dei troppo pieni
deve essere comungue regolata in modo
che il livello dell'acqua sia circa a 5 cm. dal
bordo della cassetta degli stessi.

- Preriscaldamento 75°C

- Scoftatura 94-98°C

- By-pass 75-85°C

- Raffreddamento 25-35°C *

* Questa temperatura & direttamente vincolata alla
temperatura del
I'acqua in arrivo stimata in 10 - 15°C.

Questi valori sono indicativi e possono essere variati
a seconda dsl prodotto da lavorare.

- CONTROLLO LIVELLO ACQUA NELLA VASCA
H@ NOTA-Per il funzionamento dalla pompa

controllare ogni giorno che i livello dell'ac-
qua nelia vasca sia dalla rete del filtro circa
70/71 cm,
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IMPIANTO PNEUMATICO

Per regolare la pressione dell'aria compressa, agire
sul riduttore di pressione {pos. 3 nello "Schema
pneumatico”) sino ad oltenere il risultato desiderato(6
bar).

Controllare periodicamente il livello dell'olic nel grup-
po filtro-riduttore-lubrificatore dell'aria compressa.
Per il ripristino del livello o fa sostituzione dell'olio,
vedere "Tabella |ubrificanti raccomandati®,

APPARECCHIATURA ELETTRICA

Controllare periodicamente il corretto funzionamento
di tuite le [ampade di segnalazione luminosa,

Per fare questo, é necessario creare la situazione di
funzionamento in cui normalmente la lampada in
esame risulti accesa: per esempio, la lampada "mar-
cia macchina" , con la macchina in funzione, deve
essere accesa,

Ogni sei mesi e/o dopo una lunga sosta, controllare
tutte le apparecchiature elettriche, il serraggio dei
sensori, il corretto funzionamento delle sicurezze, e
rifare la procedura di prime avviamento macchina.

55 RICERCA GUASTI

Questa sezione elenca alcuni dei problemi che si

potrebbero verificare nell'iso quotidiano ed alcune

possibili soluzioni a tali problemi.

u@: NOTA - Questo nen implica in nessun medo
che dovrete avere problemi simili o che |

vostri problemi debbano avere le stesse

cause,

Questi esempi sono semplicemente una

guida per assistervi nell'individuare i

possibile guasto

ALLARME:

In caso di aillarme il lampeggiatore iniziera a funzio-
nare.

- INVERTER (CONVERTITORE DI FREQUENZA)

In caso di indurimenti meccanici o anomalia circuitale
l'inverter si pone in allarme. La macchina si arresta
come premendo il pulsante di STOP macchina.
Chiamate |'elettricista, il quale tramite il
visualizzatore posto sull'inverter individuera l'allar-
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me, chiamare eventualmente I'Ufficio Assistenza
ZACMI! o consultare il manuale dellinverter di dota-
zione.

L'allarme verra visualizzato sul display operatore.
Rimosso l'allarme sull'inverter, premere il pulsante
"RESET" per reinserire la memoria di allarme scat-
tato.

- TEMPERATURA ALTA ZONA
PRERISCALDAMENTO

(Allarme su strumento SRT1 di temperalura alta in
produzione).
Viene visualizzato |'allarme e interviene il lampeg-
giatore.
L'allarme vetra visualizzato sul display operatore.
If reset & automnatico.
Non provoca nessun arresto o chiusura.

- TEMPERATURA BASSA ZONA BLANCHING

(Allarme su strumento SRT2 di temperatura bassa in
produzione e con SRT2 abilitabile ad ingresso
vapore).

Viene visualizzato l'allarme e interviene il lampeg-
giatore.

L'allarme verra visualizzato sul display operatore.
[l reset & automatico.

Non provoca nessun arresto o chiusura.

- TEMPERATURA ALTA ZONA BY-PASS

(Allarme su strumento SRT3 di temperatura aita in
produzione).
Viene visualizzato I'allarme e interviene it lampeg-
giatore.
L'allarme verra visualizzato sul display operatore.
Il reset & automatico.
Non provoca nessun arresto o chiusura.

TEMPERATURA ALTA ZONA RAFFREDDAMENTO

(Allarme su strumento SRT4 di temperatura alta in
produzione).

Viene visualizzato I'allarme e interviene il lampeggia-
tore.

L'allarme verra visualizzato sul display operatore.

Il reset & automatico.

Non provoca nessun arresto o chiusura.

- SICUREZZA VALVOLA V 2.9 NON APERTA

Nella fase di produzione un sensore controllera che
la V 2.9 (scarico tubo detergente uscita pompa P22)
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sia aperta.

L'allarme viene visualizzato sul display operatore e
a sinottico.

Interviene il lampeggiatore.

Provoca l'arresto del lappeto,

Per ripristinare verificare il sensore e premere pul-
sante di "reset”,

- LIVELLO L1 NON RAGGIUNTO

Nella fase del lavaggio con detergente (acido soda),
in caso di mancanza livello L1 in fase di carico,
verra segnalata fanomalia dovuta al poco detergen-
te usato. Per ripristinare premere il pulsante di
marcia il quale provvedera a ripristinare il livello
tramite la valvola V3.2 (ingresso H20).

Attenzione: questa operazione provoca la diluizione
del detergente.

- SICUREZZA COPERCHI

Se aperti i coperchi superiori, i microinterruttori pro-
vocano Yarresto immediato dal ciclo, delle pompe e
dei nastri, se macchina in automatico o in lavaggio.
L'allarme viene visualizzato sul display operatore e
sinottico ed interviene il lampeggiatore.

Per ripristinare richiudere i coperchi oppure ruotare
il selettore a chiave di esclusione sicurezza coper-
chi macchina.

- TERMICI INTERVENUTI

Causa ['elevato assorbimento di un motore scatta il
suo relativo magnetotermico.
L' arresto sara solo delle pompe interessate. Solo il
termico del filiro rete arrestera la macchina.
L'allarme viene visualizzato sul display operatore ed
interviene il lampeggiatore.

Per ripristinare aprire il quadro elettrico, reinserire il
magnetotermico e verificarne la causa (blocco
motore, taratura errata, ecc.).

Premere il pulsante di "RESET" per ripristinare
{allarme.

- BATTERIA PLC SCARICA

Non togliere tensione al quadro e sostituire al pil
presto la batteria de! PLC (vedi CPU e materiali di
ricambio).

Sulla CPU sara acceso il led giallo di battery low.
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ATTENZIONE - Qualora si riscontrino
sfasature fra i vari componenti, contattare il
nostro Ufficio Assistenza Clienti. |l tentativo
di azionare la macchina in queste condizioni
potrebbe ulteriormente danneggiarla.

Problema: Rumori anomali.

Soluzione: Potrebbero indicare la mancanza di
ingrassaggio in uno dei punti richiesti oppure la
rottura di pezzi meccanici. Fermare la macchina in
emergenza e conlrollare la parte meccanica.

6.1 PULIZIA

PROGRAMMA DI PULIZIA E SANIFICAZIONE

Pulizia e manutenzione periodiche sono indispensa-
bili per ottenere il corretto funzionamento ed una
lunga durata operativa della macchina.

Si consiglia di predisporre e di rendere noto al perso-
nale addetto un "Programma di pulizia e sanificazio-
ne" che riporti chiaramente gli intervalli di pufizia, i
prodotli da utilizzare con le relative condizioni di
esercizio (concentrazione, temperatura di applicazio-
ne, tempi di contatto}, le misure di protezione perso-
nale necessarie per la manipolazione di tali prodotti e
gl interventi da effettuare in caso di emergenza
(contatto accidentale, spandimento, ecc.).

Questi dati devono essere richiesti direttamente al
Servizio Tecnico del produttore dei detergenti utilizza-
ti.
ﬂ@ NOTA - Un programma di pulizia e sanifica-
zione correttamente predisposto e
regolarmente eseguito, nel rispstto delle
normative per la salvaguardia del'am-
biente, & la condizione necessaria per
assicurare nel tempo il mantenimento
degli standard igienici e di qualita del pro-
dotto, la massima sicurezza per il personale
addetto all'uso delle macchine, ed un rego-
lare funzionamento delle macchine stesse,
con minori necessita di interventi di manu-
tenzioni straordinarie e di conseguenza una
maggiore produttivitd degli impianti,

Un corretto programma di igiene non pud essere
finalizzato esclusivamente all'igiene degli impianti e
delle attrezzature, ma deve considerare il monitorag-
gio ed i relativi interventi su tutte le superfici ed i
locali a rischio di contaminazione microbica come le
materie prime, le mani degii operatori, le aree di
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stoccaggio e l'intero ambiente di produzione, com-
presa |'aria presente nei locali.

PULIZIA DELLA MACCHINA

Altermine di ogni giornata di lavoro & necessario
pulire accuratamente la macchina, asportando tutte
le parti di prodotto rimaste.

Dopo it lavaggio devono essere eliminate tutte |e
tracce del detergente utilizzato,

Queste operazioni hanno lo scopo di rimuovere tutti i
residui di lavorazione e lo sporco in genere, che
potrebbe favorire la proliferazione dei microrganismi.

ATTENZIONE - Effettuare il lavaggio a
macchina fredda oppure, se la macchina
& appena stata spenta, con acqua riscal-
data alla temperatura della macchina, per
evitare pericoli di grippaggio.

Nel caso sia necessaria una completa sanificazione,
applicare i prodotto disinfettante sulle superfici pulite
e risciacquate.Si raccomanda di compiere queste
operazioni anche all'inizio di ogni lavorazione, dopo
iunghe soste.

PERICOLO - Prestare la massima attenzio-
ne a non bagnare il quadro eleitrico e le
apparecchiature elettriche installate a bordo
macchina.

ATTENZIONE - Utilizzare esclusivamente
detergenti non caustici (non usare soda
caustica). Non riscaldare il liquido di
lavaggio ad una temperatura superiore
ad 80 °C.

Per effettuare la pulizia della macchina eseguire le
seguenti fasi:

R - RISCIACQUO CALDO/FREDDO
CA - LAVAGGIO CORTO DET.A
CB - LAVAGGIO LUNGOC DET.B
LA - LAVAGGIO LUNGO DET.A
LB - LAVAGGIO LUNGO DET.B

RISCIACQUO CON ACQUA FREDDA (R) FREDDA
O CALDA

Per effettuare il programma di lavaggio (A) eseguire
le seguenti operazioni:

1° Girare il seleitore "PROD-M-LAV" in "LAVAGGIO"
2° Selezionare il risciacquo volulo (vedi selettore
risciacquo "R"-"CA"-"CB"-"LA"-"LB")

3° Premere marcia (si mette in attesa, luce lampeg-
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giante), leggere leinformazioni (premere "INFO +
HELP") sul display.

4° Ripremere definitivamente la "Marcia”, se tutte le
informazioni sono state eseguite.

La temperatura di lavoro sard seltata in autornatico
sugli strumenti con SET POINT 2 (2SW)

Temperature:
SRT1 - 40°C
SRT2 - 40°C
SRT3-0°C
SRT4-0°C

La situazione valvole, motori passera dalla
predisposizione (K) a pag. 15, a questa situazione:
la valvola V1.1 aperta
la valvola V1.2 aperta
fe valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 si ecciterannc in
alternanza
(tempo T10 @ 10 sec.)
la valvola V2.5 chiusa
la valvola V2.6 chiusa
la valvola V2.7 aperta
la valvola V2.8 aperta
la valvola V2.9 aperta
la valvola V3.1 aperta (manuale)
la valvola V3.2 aperta
la valvola V3.3 chiusa
la valvola V4.1 aperta
la valvola V4.2 aperta (si apre solo dopo la fase di
riempimento)
la valvola V5.1 aperta
la valvola V5.2 aperita
la valvola V5.3 apsrla
la valvola V6.1 aperta (SRT3 con set point 28W
regolato a 0°C)
la valvola V6.2 aperta
le valvole V7.1 e V7.2 chiuse (manuali) se lavaggio
a freddo oppure aperti se lavaggio a caldo
le valvole V7.3, V7.5 e V7.6 chiuse (manuali)

e valvole Vi1.1 V11.2 V11.3 V11.4 ininfluenti

le vaivole V7.6 - V8.1 + V8.2 manuali , regolate
secondo la lavorazione

la valvola V9.1 aperta (manuale)

la valvola V10.1 aprire (manuale}

la valvola V10.2 aprire (manuale)

la valvola V10.3 chiusa (manuale}

le valvole di regolazione VT1 - VT2 in funzione

gli strumenti SRT1,SRT2,SRT3,SRT4 si porteranno
tutli sul SET POINT 2.

Se si vuole un risciaguo freddo spegnere gli stru-
menti SRT1 e SRT2 oppure non aprire le valvole
ingresso vapore V7.1 + V7.5,
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NOTA {Y):

Con le valvole V3.1 - V3.2 aperte, la macchina si
allaga, fino a quando il livello L1 dara un segnale di
avventto totale riempimento e fara avviare:

- le pompe dalla P1 alla P21 compresa

- gli spruzzi rotativi M3 - M4

- Il nastro della macchina M1

- ilfiltro rotativo M2,

In queste condizioni la macchina effettua un lavag-
gio senza detergente a freddo o a caldo. La funzio-
nalita del livello L1 e della valvola V3.2 rimane
sfficiente.

Il tempo totale di lavaggio dovra essere determinato
mediante una scelta su apposito timer; indicativa-
mente fra 3 min. & 10 min (vedi impostazione su
display timer T22.

A lavaggio terminato la macchina andra nella condi-
zione di drenaggio lotale (vedi programma K a
pag.15).

Il drenaggio terminera quando i 3 livelli (L1,L.2 e L3)
indicheranno il livello basso e dopo un tempo (T17
tempo di svuotamento @ 180 sec.).

A fine ciclo la macchina si arrestera segnalando
{colonna luminosa) la macchina vuota. Per annulla-
re questa condizione occorre selezionare un altro
lavaggio, entrare in produzione o premere l'emer-
genza generale.

LAVAGGIO CALDO CORTO CON ACQUAE DE-
TERGENTE VASCA "A" 75-80°C (CA)

All'inizio la macchina deve essere nelle condizioni

(K).

Questo programma richiede il riempimento del
serbatoio di preparazione "A" liquido detergente .

Il setbatoio contiene circa 1800 Li.

Fatte le dovute properzioni (90% acqua 10%deter-
gente Lever SV475)versare preventivamente la
giusta dose di detergente che deve necessariamen-
te essere di tipo liguido.

Riempire il serbatoio con acqua manualmente fino
al giusto livello.Aggiungere acqua ossigenata se-
condo specifiche Lever.

Per effettuare il programma di lavaggio (CA) eseguire
le seguenti operazioni:
° Girare il selettore "PROD-M-LAV" in "LAVAGGIO"
2° Selezionare il lavaggio “CA" (vedi selettore "R"-
"CA"-"CB"-"LA"-"LB")
3° Premere marcia (si metle in attesa, luce lampeg-
giante), leggere le informazioni (premere "INFO +
HELP")
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4° Premere marcia (si metle in attesa, luce
lampeggiante}ed inserire Nerisciacqui finali

voluti(Premere [$], numero+ )]

5° Premere definitivamente la marcia,se tutte le
informazioni sono state eseguite.

La temperalura di lavoro sara settata in aulomatico
sugli strumenti con set-point 3 (3SW)
Temperature:

SRT1 - 78°C

SRT2 - 78°C

SRT3 - 0°C

SRT4 - 0°C

La situazione valvole, motori passera dalla
predisposizione (K} a pag. 15, a questa situazione:
la valvola V1.1 aperta
la valvola V1.2 aperta
le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 si ecciteranno in
alternanza
(tempoT10 @ 10 sec.)
la valvola V2.5 chiusa
la valvola V2.6 chiusa
la valvola V2.7 aperia
fa valvola V2.8 aperta
la valvola V2.9 aperta
la valvola V3.1 aperta (manuale)
la valvola V3.2 aperta
la valvola V3.3 chiusa
la valvola V4.1 aperta
la valvola V4.2 aperta (si apre solo dopo la fase di
riempimento)
la valvola V5.1 aperta
la valvola V5.2 aperta
la valvola V5.3 aperta
la valvola V6.1 aperta (SRT3 con set point 28W
regolato a 0°C)
la valvola V6.2 apetla
le valvole V7.1 e V7.2 chiuse (manuali} se lavaggio
a freddo oppure apetti se lavaggio a caldo
le valvole V7.3, V7.5 e V7.6 chiuse (manuali}
le valvole V11.1 V11.2 V11.3 V11.4 ininfluenti
le valvole V7.6 - V8.1 + V8.2 manuali , regolate
secondo la lavorazione
la valvola V9.1 aperta (manuale)
la valvola V10.1 aprire (manuale)
la valvola V10.2 aprire (manuale)
la valvola V10.3 chiusa {manuale)
le valvole di regolazione VT1 - VT2 in funzione
gli strumenti SRT1,SRT2,SRT3,SRT4 si porteranno
tutti sul SET POINT 2.

Se si vuole un risciagquo freddo spegnere gli stru-
menti SRT1 e SRT2 cppure non aprire le valvole
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ingresso vapore V7.1 + V7.5,

NOTA (Y):

Con le valvole V3.1 - V3.2 apette, la macchina si
allaga, fino a quando il livello L1 dara un segnale di
avvenuto totale riempimento e fara avviare:

- le pompe dalla P7 alla P21 compresa

- gli spruzzi rotativi M3 - M4

- Il nastro della macchina M1

- il filtro rotativo M2.

In queste condizioni la macchina effettua un lavag-
gio senza detergente a freddo o a caldo. La funzio-
nalita del livello L1 e della valvola V3.2 rimane
efficiente,

H tempo totale di favaggio dovra essere determinato
mediante una scelta su apposito timer; indicativa-
mente fra & min. e 20 min (vedi impostazione su
display limer T21.

A lavaggio terminato la macchina andra nella condi-
zione di drenaggio totale (vedi programma K a
pag.15).

Il drenaggio terminera quando i 3 livelli (L1,L.2 e L3)
indicheranno il livello basso e dopo un tempo (T17
tempo di svuotamento @ 180 sec.).

La situazione valvole e motori dovra essere:;

le valvole V11.1 e V11.3 aperle

la valvola V2.9 chiusa

la pompa P22 & in funzione fino a totale
svuotamento serbatoio liquido detergente; per il
travaso necessitano 5 min. + 1 min. = 6 min, +
livello L1 (vedi nota alla fine)

Avremo quindi questa situazione:

le valvole V1.1 - V1.2 aperte

le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 sono come da
programma (si ecciteranno in alternanza di tempo
Ti0 @ 2 min.)

la valvola V2.5 chiusa

la valvola V2,6 chiusa

la valvola 2.7 aperta

la valvola 2.8 aperta

la valvola 2.9 aperta

la valvola V3.1 aperta ( manuale)

la valvola V3.2 chiusa

la valvola V3.3 chiusa

ta valvola V4.1 aperta

la valvola V4.2 aperta (solo dopo la fase di riempi-
mento)

le valvole V5.1 - V5.2 - V5.3 aperte

la valvola V6.1 aperta (SRT3 con sel point 35W
regolato a 0°C) A
la valvola V6.2 aperta |
le valvole V7.1 - V7.2 - V7.4 aperte (manuali)

gli strumenti di regolazione temperatura SRT1 e ]

SRT2 regolati a 60°C (38W) conseguentemente [e
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valvole di regolazione vapore VT1 e VT2 funziohe-
ranno.

le valvole V7.3 - V7.5 - V7.6 chiuse ( manuali)

le valvole V8.1 - V8.2 regolate come da programma
di lavoro

la valvola V9.1 aperia ( manuali)

le valvole V10.1 - V10.2 chiuse (la zona si conside-
ra gia pulita)

la valvola V10.3 chiusa (manuale)

le valvole V11.1 e V11.3 aperte

le valvole V11.2 e V11.4 chiuse

Motori M1-M2-M3 - M4 in funzione.
Pompe dalla P1 alla P21 in funzione.

Se il tempo di travaso & errato, esempio troppo breve
(L1 non a livello), la macchina aprira' valvola V3.2
(acqua) fino al raggiungimento del livello L1.

In questo caso il detergente verra ancora pit diluito.

In queste condizioni la macchina dovra funzionare
per 60-120 min.(T31) e a fine programma se richie-
sto (vedi seletiore recupero) pud avvenire il
recupero liquido di lavaggio come segue:

il selettore 0-1 (RECUPERO DETERGENTE} serve
se si vuole recuperare se "1" il detergente a fine
lavoro.

ta valvola V1.1 aperia

la valvola V1.2 apetta

le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 si ecciteranno i
n alternanza con tempo T10 @ 2 minuti

la valvola V2.5 aperla

la valvola V2.7 chiusa

{a valvola V2.8 chiusa

la valvola V2.9 aperta

la valvola V3.1 aperia ( manuale)

le valvole V3.2 - V3.3 chiuse

le valvole V4.1 - V4.2 aperte

le valvole V5.1 - V5.2 - V5.3 chiuse

la valvola V6.1 aperta

la valvola V6.2 aperta

le valvole dalla V7.1 alla V7.6 chiuse, manuali

fe valvole V8.1 - V8.2 chiuse {manuali)

la valvola V9.1 aperta

le valvole V10.1 - V10.2 -V10.3 chiuse { manuali)
le valvole Vi1.1 - V11.3 chiuse

le valvole V11.2 - V11.4 aperte

La pompa P12 & in funzione, tuite le altre sono
ferme.

| motori M1 - M2 - M3 - M4 sono fermi.

A travaso avvenuto dopo 5 min, + 1 min. = 6 min.

A fine ciclo la macchina si arrestera segnalando
(colonna luminosa) la macchina vuota, Per
annullare questa condizione occorre seleziona-
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re un altro lavaggio, enltare in produzione o preme-
re 'emergenza generale.

La situazicne valvole, molori passera dalla
predisposizione (K) a pag. 15, a questa situazione:
la valvola V1,1 aperta
la valvola V1.2 aperta
le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 si ecciteranno in
allernanza
(tempo T10 @ 10 sec.)
la valvola V2.5 chiusa
la valvola V2,6 chiusa
la valvola V2.7 aperta
fa valvola V2.8 aperta
la valvola V2.9 aperta
la valvola V3.1 aperla (manuale)
la valvola V3.2 aperta
la valvola V3.3 chiusa
la valvola V4.1 aperta
fa valvola V4.2 aperta (si apre solo dopo la fase di
riempimento)
la valvola V5.1 aperia
la valvola V5.2 aperta
la valvola V5.3 aperta
la valvola V6.1 aperta (SRT3 con set point 2SW
regolato a 0°C)
la valvola V6.2 aperta
le valvole V7.1 e V7.2 chiuse (manuali} se lavaggio
a freddo oppure aperti se lavaggio a caldo
le valvole V7.3, V7.5 e V7.6 chiuse (manuali)
le valvole V11.1 V11.2 V11.3 V11.4 ininfluenti
le valvole V7.6 - V8.1 + V8.2 manuali , regolate
secondo la lavorazione
la valvola V9.1 aperta (manuale)
la valvola V10.1 aprire (manuale)
la valvola V10.2 aprire (manuale}
la valvola V10.3 chiusa (manuale)
le valvole di regolazione VT1 - VT2 in funzione
gli strumenti SRT1,SRT2,SRT3,SRT4 si porteranno
tutti sul SET POINT 2.

Se si vuole un risciaguo freddo spegnere dli stru-
menti SRT1 e SRT2 oppure non aprire le valvole
ingresso vapore V7.1 + V7.5,

NOTA (Y):

Con le valvole V3.1 - V3.2 aperte, la macchina si
allaga, fino a quando il livello L.1 dara un segnale di
avvenuto totale riempimento e fara avviare:

- e pompe dalla P1 alla P21 compresa

- gli spruzzi rotativi M3 - M4

- [l nastro della macchina M1

- il fiftro rotativo M2.

In queste condizioni la macchina effettua un lavag-
gio senza detergente a freddo o a caldo. La funzio-
nalita det livello L1 e della valvola V3.2 fimane
efficiente,

I tempo totale di lavaggio dovra essere determinato
mediante una scelta su apposito timer; indicativa-
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mente fra 3 min. e 10 min (vedi impostazione su
dispiay timer T25.

A favaggio terminato la macchina andra nella condi-
Zione di drenaggio totale {vedi programma K a
pag.15).

il drenaggio terminera quando i 3 livelli (L.1,L2 e L3)
indicheranno il livello basso e dopo un tempo (T17
ternpo di svuotamento @ 180 sec.).

Questo ultimo risciacque verra' eseguito tante
volte quanto preimpostato ad inizio ciclo

LAVAGGIO CALDO CORTO CON ACQUA E
DETERGENTE IN VASCA "B"(CB)

Allinizio la macchina deve essere nelle condizioni
(K).

Questo programma richieds il riempimento del
serbaloio di preparazione "A" liquido detergente .

Il serbatoio contiene circa 1800 Lt,

Fatte le dovute proporzioni {80% acqua 10%deter-
gente Lever SV475)versare preventivamente la
giusta dose di detergente che deve necessariamen-
te essere di tipo liquido.

Riempire il serbatoio con acqua manualmente fino
al giusto livello.Aggiungere acqua ossigenata se-
condo specifiche Lever.

Per effettuare il prograrnma di lavaggio (CB)
eseguire le seguenti operazioni:
1° Girare if selettore "PROD-M-LAV" in "LAVAGGIO"
2° Selezionare il lavaggio "CB" (vedi selsttore "R"-
“CA"-"CB"-"LA"-"LB")
3° Premere marcia (si mette in attesa, luce lampeg-
giante}, leggere le informazioni (premere "INFO +
HELP")
4° Premere marcia (si mefte in atlesa, luce
lampeggiante)ed inserire N°risciacqui finali voluti.
5° Ripremere definitivarmente la marcia, se tutts le
informazioni sono state eseguite.

La temperatura di lavoro sara settata in automalico
sugli strumenti con set-point 3 (3SW)
Temperature:
8RT1 - 78°C
SRT2 - 78°C
SRT3 - 0°C
SRT4 - 0°C
La situazione valvole e motori dovra essere;
le valvole V11.2 e V11.3 apette
la valvola V2.9 chiusa
la pompa P22 & in funzione fino a tolale
svuctamento serbatoio liquido detergente; per il
travaso necessitano 5 min. + 1 min. = 6 min. +
livello L1 (vedi nota alla fine)
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Avremo quindi questa situazione:

le valvole V1.1 - V1.2 aperte

le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 sonoc come da
programma ( in allernanza di 2 min.)

la valvola V2.5 chiusa

la valvola V2.6 chiusa

la valvola 2.7 aperta

la valvola 2.8 aperta

la valvola 2.9 aperta

la valvola V3.1 aperta { manuale)

la valvola V3.2 chiusa

la valvola V3.3 chiusa

la valvola V4.1 aperta

la valvola V4.2 aperta (solo dopo la fase di riempi-
mehto)

le valvole V5.1 - V5.2 - V5.3 apelte

fa valvola V6.1 aperia (SRT3 con set point 4 - 4SW
regolato a 0°C)

la valvola V6.2 aperta

le valvole V7.1 - V7.2 - V7.4 apette (manuali)

gli strumenti di regolazione ternperatura SRT1 e
SRT2 regolati a 0°C (4SW) conseguentemente le
valvole di regolazione vapore VT1 e VT2 saranno
chiuse.

le valvole V7.3 - V7.5 - V7.6 chiuse ( manuali)

le valvole V8.1 - V8.2 regolate come da programma
di lavoro

la vaivola V9.1 aperta ( manuali)

le valvole V10.1 - V10.2 chiuse (la zona si conside-
ra gia pulita)

la valvola V10.3 chiusa (manuale)

le valvole V11.1 e V11.3 chiuse

le valvole V11.2 e V11.4 aperte

I motori M1 - M2 a funziohamento alterno
temparizzato per risparmiare liquido detergente (es:
1 minuto di moto + 1 minuto di sosta)

Motori M3 - M4 in funzione.

Pompe dalla P1 alla P21 in funzione.

In queste condizioni la macchina dovra funzionare
per 30-60 min. e a fine programma se richiesto
{vedi selettore recupero) pud avvenire il recupero
liquido di lavaggio cotne segue:

la valvola V1.1 aperta

la valvola V1.2 aperta

le valvole V2.1 - V2.2 - V2.3 - V2.4 si ecciteranno i
n alternanza con tempo T10 @ 2 minuti
la valvola V2.5 aperta

la valvola V2.7 chiusa

la valvola V2.8 chiusa

la valvola V2.9 aperta

la valvola V3.1 aperta ( mantale)

le valvole V3.2 - V3.3 chiuse

le valvole V4.1 - V4.2 aperte
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le valvole V5.1 - V5.2 - V5.3 chiuse

la valvola V6.1 aperta

la valvola V6.2 apetrta

le valvole dalla V7.1 alla V7.6 chiuse, manuali

le valvole V8.1 - VB.2 chiuse (manuali)

la valvola V9.1 aperta

le valvole V10.1 - V10.2 -V10.3 chiuse { manuali)
fe valvole V11.1 - V11.3 chiuse

le valvole V11.2 - V11.4 aperte

La pompa P12 & in funzione, tutte le allre sono
ferme.

| motori M1 - M2 - M3 - M4 sono fermi.

A travaso avvenuto dopo 5 min. + 1 min. = & min.

A fine ciclo la macchina si arrestera segnalando
(colonna luminosa) la macchina vuota. Per
annullare questa condizione occorre seleziona-
re un altro lavaggio, entrare in produzione o
premere 'emergenza generale.
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6.2 LUBRIFICAZIONE

Una corretta lubrificazione costituisce fattore essen-
ziale per il buon funzionamento della macchina; si
raccomanda pertanto di effeftuare scrupolosamente i
controlli e le sostituzioni previste e di rispeltare gli
intervalli di fubrificazione indicati.

ATTENZIONE - Tutti i lubrificanti utilizzati
devono essere sempre puliti e di qualita

cortispondente a quelli raccomandati

(vedere "Tab. lubrificanli raccomandati").

ATTENZIONE - Non mescolare lubrificanti
A sintetici con lubrificanti minerali o con lubrifi-
— canti sintetici di marche diverse; se per il
cambio dell'olio se ne vuole utilizzare un tipo

diverso da quello precedenternente impie-
galo, effettuare un accurato lavaggio

INTERVALLI DI LUBRIFICAZIONE

-~ Ogni 8 ore di lavoro, e comungue dopo ogni favag-
gio, lubrificare tutte le parli rotlanti dotate di apposilo
ingrassatore a sfera.

La maggior parte di questi ingrassatori & stato
raggruppato, per comodita degli utilizzatori, sul
fronte della macchina. (Vedere "Schema ingrassa-
tori).

In questa macchina & stato utilizzato grasso FINA
tipo MARSON EPL2 {quantita 2 kg). Per compara-
zioni, vedere "Tabella lubrificanti raccomandati”.

- Per la lubrificazione di riduttori e variatori attenersi
alle norme stabilite dal costruttore (vedere "Docu-
mentazione parti commerciali”,

Controllare periodicamente, a macchina ferma, il
livello dell'olio ed eventualmente ripartare al corretto
limite aggiungendo olio della qualita indicata sulla
targhetta montata sul riduttore stesso. Sostituire
{'olio agli intervalli indicati dal costruttore, utilizzando
lubrificante di qualita adeguata.

[@ NOTA - Disperso nell'ambiente o bruciato
male, Folio usato pud provocare seri
danni; raccolto in modo corretto, non
danneggia 'ambiente e pud essere recu-
perato. E' quindi necessario che gli oli usati
non venganc mescolati con oli hon rigenera-
bili o con allre sostanze nocive e che siano
consegnati ai centri di smallimento autoriz-
zadi.
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6.4 TABELLA LUBRIFICANTI RACCOMANDATI
AVVERTENZE GENERAL! SULLE COMPARAZIONI

| lubrificanti di seguito indicati sono idonei, indicativa-
mente, per una temperatura ambiente compresa fra
0°Ce +30°C.

Per temperature ambiente superioti a tale valore,
adottare una gradazione immediatamente superiore
a quella in tabella; per temperature ambiente inferiori
a 0 °C, adoftare una gradazione immediatamente
inferiore a quelia indicata.

I lubrificanti sintetici possono generalmente essere
utilizzati in un maggiore intervallo di temperatura
ambiente; prima di utilizzatli in tali condizioni, chiede-
re informazioni al produttore del lubrificante da utiliz-
zare.

ATTENZIONE!Le comparazioni fra marche
diverse sono necessariamente indicative;

prima di utilizzare i lubrificanti, contattare i

Servizio Tecnico del fornitore locale.

IDONEITA ALL'USO NELL'INDUSTRIA ALIMENTA-
RE

Nella tabelfa & indicata la conformita alle norme
emanate dal U.S.D.A. (United States Department of
Agriculture), normalmente utilizzate in quanto, al
momento, sono quelle maggicrmente restrittive:

- Fappartenenza alla classe H1 indica l'idoneita del
lubrificante ad essere utilizzato in punti dove pud
avvenire un contatto accidentale con gli alimenti;

- la classe H2 indica la non tossicita dei residui (fumi,
vapori} emessti dai lubrificanti stessi.
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Olio idraulico per apparecchiature

AGIP

ARNICA 46

oleodinamiche CASTROL HYSPIN AWH 46 -
CHEVRON MECHANISM LPS 46
ELF HYDRELF DS 46 H2
ESSO INVAROL EP 46 (HV 46) maen
FINA HYDRAN 46
KLUBER KLUBER 4 UH1 46 H1
KLUBER LAMORA 46
P HYDRUS OIL 46 -
IP HI 46 ----
MOBIL DTE15/DTE 25 ----
REINACH EHT 14 H unns
SHELL TELLUS OIL T 46 H2
SHELLASECL  ASEOL FOOD HF 16-684 H1
SHELL CASSIDA HF46 H1
TEXACO RANDO HD 46 / HD-Z 46
TEXACO CYGNUS HYDRAULIG OlL 46 H1
Qlio per aria compressa AGIP OSO 46 -
CASTROL HYSPIN AWS 46 —-an
CHEVRON TURBINE OIL GST 46 e
CHEVRON HD COMPRESSOR OiL
ELF HYDRELF DS 46 H2
ESSO NUTO H 46 (VG 46) -
ESSO EXXCOLUB 46 (HM 46) -
FINA HYDRAN 46
KLUBER KLUBEROIL 4 UH1 46 H1
KLUBER AIRPRESS 46 -
P HYDRUS OlL 46 -e-
iP SOLARIA 40 -
MOBIL ALMO 525 / DTE 25 ----
MOLYDAL AMBRINE AIR H2
REINACH EHT 12 H “nen
SHELL TELLUS OIL 46 H2
SHELL ASEOL ASEOCL FOOD HF 16-684 H1
SHELL CASSIDA HF46 H1
TEXACO RANDO HD 46 / OMNIS 46
TEXAGCO CYGNUS HYDRAULIC OlL 46 H1
Olio per riduttori e variatori AGIP BLASIA 150
(per impiego generico; verificare AGIP ROCOL FOODLUBE FLUIP 150 H1
sempre i dati indicati sulla targhetta CASTROL ALPHA SP 150
del riduttore e la documentazione CHEVRON GEAR COMPOUND EP 150
tecnica del costruttore) ELF REDUCTELF SP 150 H2
ESSO SPARTAN EP 150 (VG 150)
FINA GIRAN 150
KLUBER KLUBEROIL 4 UH1 150 H1
KLUBER LAMORA 150
1P MELLANA OIL 150
MOLYDAL GRAISSE G 0008 H2
REINACH EPRCL EP 150
SHELL OMALA OIL 150 H2
SHELL ASEOL  ASEOL FOOD GL 16-697 H1
SHELL CASSIDA GL 150 H1
TEXACO MEROQPA 150 -
TEXACO CYGNUS GEAR OiL 220 H1
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FORNITC
Olio permanente per riduttori e AGIP BLASIA S 220 -
vartatori (per impiego generico; CASTROL ALPHA SN 150 -
verificare sempre i dati indicati CHEVRON GEAR COMPOUND EP 220
sulla targhelta del riduttore e la ELF REDUCTELF SYNTHESE 220 H2
documentazione tecnica del ESSO SPARTAN SYNTHETIC EP 220
coslruttore) KLUBER KLUBEROIL 4 UH1 220 H1
KLUBER SYNTHESO D 220 EP
P TELIUMF
SHELL TIVELA OIL WB H2
SHELL ASEOL  ASEOL FOOD GL 16-688 H1
SHELL CASSIDA GL 220 H1
TEXACO SYNLUBE CLP 220 ----
TEXACO CYGNUS GEAR OIL 220 H1
Olio per impianti di lubrificazione AGIP ROGOL FOODLUBE FLUID 150 H1
automatica {circolazione di olio CASTROL ALPHASYNT 150
con pompa di mandata) CHEVRON GEAR COMPOUND EP 150
ELF REDUCTELF SYNTHESE 150 H2
ESSO MILLKOT K 150 (VG 150) wuen
KLUBER KLUBEROIL 4 UH1 68 H1
KLUBER STRUCTOVIS FHD H2
P TELESIA OIL 150
MOLYDAL NS 20 H2
MOLYDAL NS 50AL H2
SHELL OMALA OIL 150 H2
SHELL ASEOL ASEOL FOOD GL 16-687 H1
SHELL CASSIDA GL 220 H1
TEXACO AURIGA EP 150
Olio per lubrificazione con oliatore AGIP-ROCOL FOODLUBE CHAIN FLUID H1
a goccia di catene e cinematismi ELF REDUCTELF SYNTHESE 220 Hz
ESSO FEBIS K 68
KLUBER KLUBEROIL 4 UH1 220 H1
KLUBER STRUCTOVIS FHD H2
P TELESIA OIL 220 -
SHELL TONNA OILTX 220 H2
SHELL ONDINA OIL 68 H1
SHELL ASEOL ASEOL FOOD 16-688 H1
SHELL CASSIDA GL 220 H1
Grasso per lubrificazione con AGIP GRMUEP2
pompa manuale (componenti AGIP-ROCOL FOODLUBE GREASE 2 H1
meccanici in genere) CASTROL SPHEEROLAPT2
CHEVRON DURA LITH GREASE EP 2
ELF EPEXELF 2 H2
ESSO BEACON EP 2
FINA MARSON EPL 2
KLUBER PARALIQ GA 343 H1
KLUBER POLYLUB GA 352 P H2
P ATHESIA GREASE EP 2
MOLYDAL GRAISSE 3790 H2
REINACH GRASSO FILANTE 2
SHELL ALVANIA EP GREASE 2 H2
SHELL CASSIDA 2 H1
TEXACO MULTIFAK EP 2/ MULTIFAX T EP 2 -
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Grasso per impieghi gravosi ~ AGIP GR SM

{cuscinetti ed ingranaggi con elevate AGIP-ROCOL FOODLUBE GREASE 2 Hi
sollecitazioni da carico e velocita) CASTROL SPHEEROL LMM ---
CHEVRON MOLY GREASE 2 ----
ELF EPEXELF MO2 H2
Grasso per impianti di lubrificazione  AGIP GRMU EP 1
automatica (con pompa di mandata) ~ AGIP-ROCOL FOODLUBE GREASE 1 H1
CASTROL SPHEEROL EPL1
CHEVRON DURA LITH GREASE EP1 “ve-
ELF EPEXELF 1 H2
ESSO BEACON EP1
FINA MARSON EPL 1 -ee-
KLUBER PARALIQ GA 351 H1
KLUBER KLUBERSYNTH UH1 14-151 H1
KLUBER POLYLUB GA 352 P H2
P ATHESIA GREASE EP 1
MOBIL LUX EP1
MOLYDAL GRAISSE CA 201 H2
MOLYDAL MULT} TP G H2
MOLYDAL AL 190/00 H2
REINACH SFERULLF
SHELL ALVANIA EP GREASE 1 H2
TEXACO MULTIFAK EP1
Grasso speciale per il montaggio di ~ AGIP-ROCOL FOODLUBE GREASE 2 H1
tenute, guarnizioni, sedi valvola, ecc. CHEVRON FM GREASE 2 H1
{idoneo per 'uso nellindustria ELF POLY FM GREASE 2 H1
alimentare) ESSO CARUM 330 nen-
KLUBER PARALIQ GA 351 H1
KLUBER POLYLUB GA 352 P H2
MOLYDAL GRAISSE AUTL H2
MOLYDAL AL 190EP 2 H2
REINACH SFERUL PT 2 H1
SHELL CASSIDA GREASE 2 H1
TEXACO POLY FM GREASE 2
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7.1 RICAMBI RACCOMANDATI PER DUE ANNI Di FUNZIONAMENTO
PARTI D RICAMBIO MECCANICHE

Motor.rete prodotto

Motor.rete filtro

Tenditore rete prodotto

Tenditore rete filtro

Lato folle rete prodotto

Lato folle rete filtro
Motor.lavaggio
Sezione intermedia

Eleltropompe

Ruota dentata polizene bianco .............c......... 11.31.1087 ., T 59
Tassello laterale .......ccccocovvivnieiviiieiinceene 11.31.1210 i 5. 59
Ruota dentata polizene bianco........................ 11.31.0091 i, T 61
Tassello rete filtro ......ocvvecei e, 11.31.1210 i B 61
Ruota dentata polizene bianco.............cou........ M.31.1215 e | I 65
Ruota dentata polizene bianco......................... 11.31.0049 ..o, 1. 65
Ruota dentata polizene bianco......................... 11.31.0055 ..oevvieenrnenen, ) - 67
Ruota dentata polizene bianco..........c.c.cu....... 11311213 e T 63
Ruota dentata polizene bianco ... 1.311214 e, 1. 63
Ruota dentata polizene bianco............c........... 11.31.0085 ..o, 1...... 63
Tenuta GACO UM5B535 ... e, 1GM-005535 .........cueue.ee. 2. 55
Tenuta OR 6425 VITON .....ccccoovvvevrmnrvrinrinnnnn 1GOV-06425 ... 2. 53
Tenute meccaniche adatte a RS4-50-12A-07 . COMM. cocvvvvveecevensinrsannns 2 41
Tenute meccaniche adatte a RS4-65-16A-30 . COMM. ..covvevvereeverr e, 2. 39
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PARTI DI RICAMBIO ELETTRICHE

Motorizzazione
vatriatore di frequenza

PLC(Siemens)

Strumentazione

Materiale vario g.e.

Fusibili extrarapidi 20A ... e T
Variatore di frEQUENZA ...t T
Batteria 6ES5 980-OMATT vt e | [T
Unita' centrale CPU 6ESS095-BMB52 ... T ovrrrreree
Scheda ingressi BESS 421-BMAT2 ..o | TN
Scheda uscite 6ES5 441-BMATT ... T
Regolatore XS 3100 89 9999 99 ... 1o
DiSCO registrazione teMPEratUre .........ooeecerisiirrseins e 1o
Terminale VT420 L 1SFO0 ...ccciiin s veeieemrermsinsiiissre s e ssrscnnanssssrsin s ss s esnes T .
Alimentatore stabiliZzato BA ... vereite i e e T
Inverter BES 53014 0DG00 ... ieeccreen s vines i inse e st s e L O
Elettrovalvola 1/8" MFHS3 FESTO .ottt ceriissieens T e
Elettrovaivola 1/8" MFHSB FESTO ..ot anean L [P
Bobina MSFG 24V C.C. FESTO .. s sres s scnnsnnes Toereinn
Trasduttore el.pneum. PC13OMOC ... T
Termores. 1PTC L=120 1/2° Mg ..ccvviiiin s s 2 I
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7.2 NORME PER LE ORDINAZIONI 7.3 ATTREZZATURA IN DOTAZIONE
Per ordinare patti di ricambio, & sempre necessario La macchina & fornita con i seguenti ricambi efod
fornire al nostro Ufficio Ricambi le informazioni se- attrezzi, che sono in dotazione gratuita:
guenti;
- Modello della macchina TARGHETTE ADESIVE Di SICUREZZA

- Matricola della macchina (inserite in una busta alfa fine di questo manuale)

- Anno di produzione - 1. 1 set di targhette adesive di sicurezza.

Questi dati possono essere reperiti nella targa
metallica pesizionata sul fronte della macchi-
na.

- Numero della tavola

-« Numero di riferimento del particolare
- Denominazione del particolare

- Codice del patticolare

Questi dati possono essere reperiti nelle tavole
dei ricambi. Vedere "Indice tavole"

- Quantita richiesta

- Modalita di spedizione

Nel caso di ricambi elettrici, specificare anche:

- Tensicne in V
- Frequenza in Hz

Quesli dali posscno essere reperiti hella targa
metallica posizionata all'esterno del quadro
elettrico.

NOTA - Un modulo d'ordine & stato inserito
alla fine del manuale. Si prega di utilizzarlo
per la richiesta dei ricambi, avendo cura di
compilario in ogni parte.

PERICOLO - Utilizzare sempre parti di
ricambio originali per sostituire quelle
danneggiate od usurate. L'utilizzo di
pezzi di propria costruzione, o di altra
provenienza, potrebbe causare seri dan-
ni agli equipaggiamenti efo pericoli per il
personale,
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7.4 INDICE TAVOLE

TAVOLA DENOMINAZIONE PAG.
08 COMPLESSIVO oo ooeoooeseeees e essse e eesseesss e s esesss s sees s e ss 28086 R R R 38
02  PRERISCALDAMENTO-RAEFREDDAMENTO .ooocooveersoareesssssssesmeesssasses st sssscssssmessecssseensens 40
03 SEZIONE SCOTTATURA cooovvvooeeossveeeeseseeessssesessseosssssestssessss o ssesessss sassssss s sesss s sesesessses st sicnssssssens 42
04 ELETTROPOMPA PRERISCALDAMENTO FINALE ......oo.vovooeomioereesssessssessmseseessesensnssssesessoniiss s ssssens 44
05 SEZIONE BY-PASS .oooooooovoevoeeee oo eveesssessss s sessessas s essas e bt 1285881k s 46
06  SEZIONE USCITA(LAVAGGIO TAPPETI) ..ocvvrrrrsseernensrseccessssssssssssseessesssssssssssssssss s 48
07  SEZIONE USCITA(LAVAGGIO TAPPETI) w.covvveussssrsssreeresesesssssssssssssisessmssismsssssssssemmssssssssss s sississses 50
08  SEZIONE INTERMEDIA (SCOTTATURA-RAFFREDDAMENTO) ..ocoveuvuviivmsmiirnmssssnessssssssssssssssssssseenns 52
09 MOTORIZZAZIONE LAVAGGIO SUPERIORE ...oovoeeeseisevseseaisssssssssnssssssssssmssssssssissescsssesassanssssnssins 54
10 VASCHE SANIFICAZIONE ovveoreoeeeeecseeseessssssesssns s sesesssaesssesssesns eeeeeeeese et s sr i 56
11 MOTORIZZAZIONE RETE PRODOTTO coerreceeeesessiesoeessssssissssssesssesssssssssssssssessssssisssssssssssesnssent o 58
12 MOTORIZZAZIONE RETE FILTRO coovveeeieeeeesoesieisvcossesnssesssssssesssesssssssssssmsssesssassesssissssssssssessssnees 60
13 SEZIONE ALBERI FOLL cooooooovvoseseeeeeeoseseresesssesssesssessssesesssssssssassssass s vt esessssssssacsssants s sssssnsssssaeses 62
14 TENDITORE BETE PRODOTTO wooveeoeeromireesssressessensmesssssssssssssestsssssssessesssessesssssestsssssssasssesssssesissses 64
15 TENDITORE RETE FILTRO oovvvoeoeceeveeoeeesseessssesssssssmsssessssassassssssesmsssssssssassessssssssrentsssssassssosssnsoss 66
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CUQCITORE MULTISTADIO MOD. 1131

MATRICOLA N, 1131-C-012/15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
V1..... Valvola flusso avviato DNSO PNTG .......ocvniiieerieci e 1RVAGO501--- ..., 1
F..... Filtro vapore MOD. 1016 DNBEO PNTB ......ccoeiiicinicecieictcies st eas 1RFYGO0501016.............. 1
VP1 ... Valvola pneumatica conflow 1000/AR DN40 PN16 ..o vevcecececeiereees 1RVMG04010-C ............. 1
VP2 ... Valvola pneumatica conflow 1000/AR DN25 PN16 .....covvvveeniiiiivieeereereeae 1RVMGO02510-C ............. 1
V2..... Valvola sfera BONT CL 800 DNAQ PN16 ......ccocieiiiceiieeceecteceeeee e TRVRFO40FL-- ..............c 1
V3..... Valvola sfera BONT CL 800 DNAO PN16 .....ccooeeeiiieric e 1RVRFO40FL-- ............... 1
V4..... Valvola sfera BONT CL 800 DN25 PNT6........c.cocvvierenreri i, 1RVRFO25FL-- ............... 1
V5 ..... Valvola sfera BONT CL 800 DN25 PNTE ....covvrvvevivnrieresiree s srissescsnesse e 1RVRFO25FL-- .............. 1
V6..... Valvola sfera BONT CL 800 DN20 PNTE .....ccoeeiiiiece e e 1RVRFO20FL-- ... 1
V7..... Valvola sfera BONT CL 800 DN20 PN16 ........c.cocvimiviniiiniiiiviceet e, TRVRFO20FL-- ............. 1
VB..... Valvola sfera BONT CL 800 DN20 PN16 ....cc.coocvvmiierei i icrines s 1RVRFO20FL-- ............... 1
Vs..... Valvola sfera BONT CL 800 DN20 PN16 .......ocovv e s 1RVRFO20FL-- ............... 1
VR1 ... Valvola di ritegno BK71 DN20 PN16 ..cooovivivciiiiinen rreeeree e e e rees 1RVDBO20IM-- ............... 1
VR2 ... Valvola di ritegno RK71 DNA0 PNTB ....ccovviiiereiiiiiniricneresssssnssrisseesresssesnenns 1RVDBO4OIM-- ............... 1
L1..... Segnalatore di livello a galieggiante FS 9502 AISI316 ....cccccoeeevecernevecenae, 201FS9502++ ... eiivieiinnes 1
L2..... Segnalatore di livello a galleggiante FS 9502 AISI316 .........cccccveeiiiiinirienn, 20IF39502--- .........coueue. 1
L3..... Segnalatore di livello a galleggiante FS 9502 AISI316 ......c.ccccevevrninrreceenn, 20IFS9502--- ......ouveceener. 1
TR1 ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AlSI316......ccoevecin e, 2N1PT100M120 ............. 1
TR2 ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AlISI316......coevveii e, 2N1PT100M120 ............. 1
TR3 ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 172" AlSIZ16......cceovvvvvveriverriereriireeninns 2ZN1PT100M120 ............. 1
TR4 ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AlSI316...iccevircies e e 2N1PT100M120 ............. 1
TRS ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AISI316......ccoicvvrvnierversiesnsensenninens 2N1PT100M120 ............. 1
TRS ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AISI316.....cciieeieeceseecveereenrrn e 2N1PT100M120 ............. 1
TR7 ... Termoresistenza PT100 ATTAGCO 1/2" AlSI316.....ccccvveriiecivcenninivierreriens 2N1PT100M120 ............. 1
TR8 ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AISI318....ccocciviii e eemeean, 2N1PT100M120 ............. 1
TR ... Termoresistenza PT100 ATTACCO 1/2" AISI316....c..ccvinii e i, 2N1PT100M120 ............. 1
P1.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlISI316 ...t 1IPQSEH46CA ............... 1
P2... Eleltropompa R84-50-12A-07-RZY-HPQ.75-AlSI316 ...ccvvceeiveer e 1IPQSEH46CA ............... 1
P3..... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlISI316 ....cccoveiveciiii i 1IPQSEH46CA ............... 1
P4... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlISI316 .....cccconveveiiriecrecrnreri e 1IPQSEH48CA ............... 1
P5.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AISI316 ......covvvviiiiiiiireccinninis 1IPQSEH46CA ............... 1
P6..... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlISI316 ....ccoorververvevrerrncrcrenn TIPQSEH46CA ... 1
P7..... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HP0.75-AlSI316 ..o 1IPQSEH46CA ............... 1
P8..... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HP0.75-AlISI316 ..o 1IPQSEH46CA ............... 1
P12.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO0.75-AlSI316 ..o, 1IPQSEH46CA .............. 1
P13.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO0.75-AlISI316 ......covcviviirniniiniiniens 1IPQSEH4BCA ... 1
P14.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO0.75-AlSI316 ........ccoccviiinverinnneinns 1IPQSEH46CA ............... 1
P15.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HP0.75-AlSIZ16 ....crvverrrvrereererinererrane, 1IPQSEHA46CA ............... 1
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CUOCITORE MULTISTADIO ROD. 1131

MATRICOLAN. 1131-C-012/15

POS DENOMINAZIONE CODICE
P15.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlSI316 ..., 1IPQSEH46CA |
P16.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HP0.756-AISI316 ........concnminiiiiinnnnnn, 1IPQSEH46CA .
P17.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AISI316 ........ccovvvercricriienrienanns 1IPQSEH46CA .
P18.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlSI316 ..., 1IPQSEH46CA .
P19.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HP0.75-AlSI316 .........coov v, 1IPQSEH46CA .
P20.... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AISI316 .......ocev e 1IPQSEH46CA .
P21 .... Eleitropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AISIBT6 ......oceiiiiieccrreine 1IPQSEHA4A6CA .
P22 .... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AlSI316 ..o 11IPQSEH46CA .
P9..... Elettropompa RS4-65-16A-30-RZY-HP3-4P-AISIZ16 .....coco e 11PQBAM4GCA-
P10.... Elettropompa RS4-65-16A-30-RZY-HP3-4P-AlISI316 ..o 11PQEAMA4GCA-
P11 .... Elettropompa RS4-65-16A-30-RZY-HP3-4P-AISI316 ... 11PQBAM4GCA-
VA1.... Valvola a farfalla DN4OVVF410 F/F ATTUATORE 421 ..o 1RVFE040RA--.
V9.1... Prelevatore aria 1/2" 9090-171 AC ..ot 1PM12B----AT ...
..... Gruppo FRL 1/2" FRD15 B/S SMAN ..., 1PM12-FRL1AT
(RIF.DIS.13235)
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TAV.02 PRERISCALDAMENTO-RAFFREDDAMENTO
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rJUOCJTCHE;‘.IUL_“TIST)‘.D.'QWI".JCD, 1131 A T_fifiCCLA N 13g-ca 15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
1. Valvola a farfalla DN50 VVF 413/410-2"-A1S1 316-LEVA ... 1RVFB050ZM--............. 17
2. Guarnizione DMBEO VDMNZO ..o COMIM. ceeeiieeeieeiennene 68
3. Termometro bimetallico D100-ATTACCO D. 1/2" i 1ST10010012A ... 18
4..... Eleltropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.78-AISI316 .ccovrrriirvirionevinnninrren 1IPQSEH46CA ............. 19

(RIF.DIS.12195A)
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TAV.03 SEZIONE SCOTTATURA
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CUCCITORE AMUL T!iﬁ.D-’O AtCD. 1 131 B o >".!ATL‘-?ICCLA M. i.'J)‘-C-Gf:.‘.' 15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
1 .. Valvola farfalla DN85 VVF 413/410-LEVA-2"1/2 F-AlSI31 6-LEVA ... 1RVFB065ZM-- ............... 3
2 Guarnizione VON 204 DNBS ...t COMIM. oo 6
3..... Valvola farfalla DN80 VVF 410-LEVA-DIN F- F-AlSI316-LEVA-GUARN ....... 1RVFB080RM-- ............. 3
4 Guarnizione VDN 204 DNBO ..ot s s LCOMIML e 6
5. Valvola farfalla DN80 VVF 413/410-LEVA-3" F-AISI316-ATTUAT.425/421 ... iIRVFG0BOZA-- .............. 2
6..... Spruzzatore FF18SQ 3/8" AISISTE oot 1US638FF18SQ ... 50
7..... Elettropompa RS4-85-16A-30-RZY-HP3-4P-AISI316 .o 1IPQBAMABCA- ... 3
8 .. Guarnizione DNE0 VDN 204 ...t COIMITL (v e 38
... Ugello D. 34" NYLON Lo 11.31.0095 .. 52

10..... Ugello D. 374" NYLON ..o 11.31.0096............... 258
11..... Spruzzatore PPB D.3/4" LPB 40/50 9360 NYLON Locreie et 1USP38LB4050.......... 510
12..... Spruzzatore PPB D.3/4" L A0 AISIBT6 ..o 1USB38L40-- i 35
(RIF.DIS.12194A)
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ﬂi{TH.'CCLA N H131-C-012/15

POS DENOMINAZIONE coDIcE Q.7TA
1. Valvola farfalia DN85 VVF410 F/IF(ATTUATORE VVF421)AISI316 ... 1RVFBO65RA-- ... 2
2. Guarnizione VONZ204 DNBS ... ..o ia s e g, 1RVZ4070--G- ... 4

(RIF.DIS.13231)
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TAV.05 SEZIONE BY-PASS

800.13229




. MATRICGLA N, 1131-C-012/15

CUCCITORE MULTISTADIO MCD. 1131

POS DENOMINAZIONE CODBICE Q.TA
1. Valvola intercettazione vapore FFF D.1 1/4" ON/OFF{ATT. D.70)AISI316 ... tRVIGT14CA-L............... 1
2. Valvola intercettazione vapore FFF D.1 1/4" ONFOFF(ATT. D.70)AISI3N6 ... TRVIGT14CA-L................ 1
3..... Valvola a farfalla DN80 VVF 410 F/F AlIS316 (ATTUATORE VVF421) ........ 1RVFEO80RA-- ............... 1
4 ..., Valvola pneumatica canflow 1200/AR DN5O PN16 ... 1RVMB05013-C .............. 1
5..... Valvola a farfalla DN50 VVF 410 F/F AIS316 (ATTUATORE VVF421) ........ 1RVMBO50RA-- ..., 6

(RIF.DIS.13229)
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FTAV.06 SEZIONE USCITA LAVAGGIO TAFPPETI
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CUOCITCRE MULTISTADIO ﬂ.fCD_f_fJf MATRICOLAN. H131-Cc-012:15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
1. COlBHOTE <o ettt e s s e 11.31.1403 . 1
2..... Spruzzatore FF38SQ 1/2" 1USB12FF365Q ........... 26
1 ST 070 1= 11572 SO SO O T POV PR U PO SRPRSSRPPRP 11.31.1404 . 1
4 ..... Doccia supplementare ..o BSOS PP TP 11.31.4401 2
5 ..... Doccia supplementare ... 11.31.1402 ., 2
1..... Spruzzatore D.1/4" A20(95°) AISIB04 ......ooiivniiiiiiir v 1USB14A20095 ............ 14
2..... Spruzzatore D.1/4" A20(956°) AISI304 ... 1USB14A20095 ............. 5
3..... Spruzzatore UM 15 D.3/8"(40°)AISIB04 .ioorvrireiit oo 1USA38UM1540 ............ 5
4..... Spruzzatore UM 15 D.3/8"(40°)AISI304 .. 1USA3BUMT540 ..., 24
5..... Valvola sfera BONT D.1" PN16 CL8O(f&) .voovvevceii e, 1RVRF1--QL-- ..., 3
6..... Valvola sfera D.1"(0ttone} AL 117 .o 1RVRO1--QL-- e 2
7..... Valvola pneumatica conflow 1200/AR DN40 PN16 ..., 1RVMB04013-C .............. 1
8..... Valvola sfera D.2" AlSI3T6 ... e 1RVRB2--QL-- .o 1
9..... Valvola intercettazione vapore FFF D.1"1/2 ON/OFF AISI316(ATT.D.70) ..... 1RVIB112CA-L e i

10..... Spruzzatore FF298Q 1/2" ON/OFF .., 1S612FF295Q .oie 19
11 ..... Valvola farfalla DNAO VVF410 F/F LEVA ..ot ecerrsseensione 1RVFB048L .. 2
(RIF.DiS.13230)
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FTAV.07 SEZIONE USCITA LAVAGGIO TAPPETHPART "A'TAV.06)
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CUQCITORE MULTISTADIO MOD. 1131

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
LI COllBUOTE .ottt sttt ettt o 11.31.1403 .., 1
2..... Spruzzatore FFIESQ 1/2" ...ttt a e 1US612FF36SQ ........... 26
Birs COHBHOTE oottt ettt et s, 11.31.1404 ..o 1
4..... Doccia supplementare ...t e 11.31.1401 ..o, 2
5..... Doccia SUPPIBMENIAE ... ..ovuiiieeriect ettt 11.31.1402 ..., 2

(RIF.DIS.13385)
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TAV.08 SEZIONE INTERMEDIA SCOTTATURA £ RAFFREDDAMENTO
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CUOCITORE MULTISTADIO MOD. 1131 MATRICOLA N, 1131-C-012/15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
1.... LC 11010 o S U S TPVSROOPTN 11.31.1254 e, 1
Tt GIUNTO e T.31.1257 1
2..... Guarnizione OR G425 VITON ...ttt s st enens e 1G0OV-06425. ... 4
3. Vite T.E. MTAX25 INOX ..ot ienrrecs s ieaessercranstnaeerssesreeestesssnnesns Comm. ...covvvvieieee i, 5]
A FIaRgIa i e e 11.31.9256 ..o, 2
5..... Valvola farfalla DN100-DOPPIA FLANGIA-PN16-AISI316-ATTUATORE...... 1RVFB6100FA--................ 1
6..... Valvola farfalia DN100-DOPPIA FLANGIA-PN16-AIS1316-ATTUATORE....... 1RVFG100FA--................ 1

(RIF.DIS.12226)
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TAV.09 MOTORIZZAZIONE LAVAGGIO SUPERIORE
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CUGCITORE MULTISTADIO MOD, 1131 MATRICOLAN, 1131-C-012/15

POS DESCRIZIONE CODICE Q.TA
1. Anellotenuta UM 5535 GACD ...ttt eer e ieeeet s eaee st asestaeees e 1GM-005535 ... 2
21ttt SUPPORO vttt ettt eae e een 11.31.0083 ... 2
3. Motoriduttore MVF 63 P 0.37KW .. veeereeeeeeee oo s e et sse e oot 1MVP83P3100 ............... 2

..... Braccio di reazione ..........ccccecvrvvivinirieeeicrne et ietseeseeeneesenessenenennenns IMBZBRVG3+en oD
4. RONUEHA ..ottt e ise s ree et st s e ssee s er s eessbee s et tessssesssnssasses 11.31.0089 .....oevveen 2
5..... SUPPONO UGF 207 (D.35) KOYO ...ouvuererececeesreercreeeseeeser s sessssessses s 1CSUCF-207-- .............. 2

RIF.DIS.12225A)
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TAV.10 VASCHE SANIFICAZIONE
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CUOCITORE MULTISTADIO MOD. 1131 MATRICOLAN. 1131.C-012/15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
1..... Indicatore passaggio A 300 DNSO AISIZ16 .....c..eovviveeeeiii vt 1XSFB050-- ..o 1
2.... Valvola sfera D" AlSIST6 ......cocviie ettt 1RVRB1--Ql- ..o, 2
3..... Valvola farfaila DN50 VVF 410 F/F AISI316(ATTUATORE 421) ..cveevrvve.. 1RVFBO50RA-- ............... 4
4..... Valvola intercettazione vapore FFF D.1"1/4 ON/OFF AISI316(ATT.D.70) ..... 1RVI6114CA-L ................ 1
5..... Portalivelli 1/2" A.305 AISIBT6 .......covvvceemmreennrnrensienenne e IXPIBO12-- ..o, 2

..... Portalivelli 1/2" A.304 AISI316 ....c...covmrrrrcemreenises s ssense s e IXPS60120 o2
6..... Vaalvola a farfalla DN50 VVF 410 F/F (LEVA) AISIST6 .ooveeeeeeeee e 1RVFE050RM-- ............. 2
7..... Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY-HPO.75-AISI316 ..coevovveceeeeee e 1IPQSEHA46CA .............. 1

(RIF.DIS.13232)
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TAV.11 MOTORIZZAZIONE RETE PRODOTTO
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CUQCITORE MULTISTADIO AMOD, 1131 MATRICOLAN. 1131-C-012/15

POS DESCRIZIONE CODICE Q.TA
f.... Motoriduttore MAS 25/F 1.5 KW r 1:10.53
..... Motoriduttore MRAGG0 SC r 1:46.88
2. DHSEANZIETE Loiiiiccciiire e rrttecieciee et r e ret e s seasb e e e ee s areae st e e araraarrer e
it PBINO et e e
4..... Rondella perno .32
5..... Copiglia perno D.32
B..... Vite T.E. MIZ2XB0 INOX oot rcr e nr e csent s cesear e e s sme st ane s (070111 11 TR 1
T ee BONGEIA vt recreeit e veare e et eie e e seeb e sab e sh s eaeba e e seb s et bnr s gans 11.31.1085 ... 1
8..... Chiavetta 18X11X200 .o e CoOMIM e 1
9..... SUPPOHO SNH BT7 TG it e ccras e e e aer s 1CSSNH-517-- ... 2
..... Cuscinelto T217K .o cvvvssrree e srressneesssieesssrinssinesnsennreenes TG 1217 - 02
..... Bussola H 217 oo snenre s sressessenseeseenennes 1 GFH-208--- L2
..... Anello Arresto FRB 168.5/150 oo iecveceeesceeneniesenini e snerevenennennennnnes 1JGA-FRB16150 ...l 2
10..... Vite T.E. MI8XE5 INOX oottt 107475111 IV 4
1. AHacco Draccio r8aZIONE ... et eacin s st e ans s s s 11.31.1086A ..o 1
12..... LC ] 11 Y o O OO FO OO OP ORI U PP 11.31.1205 .. 1
13 s MOMB e s e s st e s 11.31.1204 .o 1
14..... Dado esagonale basso M30 INOX ... e (070774111 STRTTR 2
15..... RUGE MOLMCE ..uviiiiiiiiiiiceni e st e e s e san e e esemeas 11311087 e 9
16..... Grano E.I, MI4X40 INOX ..ot s eeens s s Comm ..o 9
17..... Chiavetta 2AX14X100 ... et ComMM e 9
18..... Albero motorizzazione rete prodotto ..o 11.31.1088A ..o 1
19..... PIastiiNg ..oc.ic i cecr e s e een e e s e ans e rrre s ane s s ar s s snen s 11.31.0013A ............. 4410
20..... Setlore rete prodofto ... 11.31.0010.............. 15120
21... RONABIAL. .. iretrccrirsine et veerer s sre s ree e s s e e e e b e s 11.31.0104 .........c.c..... 1260
22..... Piastring |aterale ....oieeecvc i e e s 11.311014 ......... 1260
23..... Tassello [aterale ... e 11.31,1210 e 315
24..,.. TUDO dISTANZIOIE ..c..civiiiiciii i e et e e s rr e s sar e ses 11.31.0102.......coceeene 5040
25.... PEINO 1 e e s s e e e s 11.31.1106 ..., 630
26..... Vite T.EL. MIOXT0O INOX ...t s sanes 167031111 SUERRRUPPIIION 4
27 ... DISLANZIEIE oo e e 11.31.1395 i 2
{RIF.DIS.13233)
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TAV.12 MOTORIZZAZIONE RETE FILTRO
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CUQCITORE MULTISTADIO MOD, 1131 MATRICOLA N. 1131.C-012/15

POS DENOMINAZIONE CODICE Q.TA
... Motoriduttore MRVF 72P 0.55 KW 4P (..o MPF72P4120- ................ 1
..... Braccio di reazion® ..........coovvcveniecin s e IMRZBRV72--- L
2..... Chiavetta BXT7XT10 et b e sa e ee s e ComM ..ccceveveiiiiacrneie 1
3o BONdela e e e e e 11.31.0089 ..o 1
4 ..... Atacco braccio reazione ...........vceeeveeiriienicnn e e e 11311090 i 1
5..... SUPPorto SNHB08B TG ...t e e e e 1CSSNH-508-- ........coo.... 2
v CUsciNetio T20BEK ... i e rerr e e e e e see et st eme e erreas 1CU--1208-« . ocrierrcnins 2
..... Bussolatrazione H208 ... errreeeninecinseeenienn s s svesnsssensiessenceess 1GHF-208---- |, 2
..... Anello arresto FRB 10.5/80 ..ot e sscessessveneenneeen. JTGA-FRB1008BO0 .............2
6 s Vit T.E. MBXB0 INOX oo cssensossssee st seessoeesoessoessessioee COMM oo —
7 oo Vite TE MBXBO INOX ..ot erirsnienree e resreetssnesessnesees e e seeseen rennosassens COIMM. eovvrecieevee e 1
8..... Distanziete .......... e eteeteeeare e aeRr e e rheteEe et oo seeeE e s nan e sE e Ee e Ra eresaaEeeetesarenrEeenes 11311396 ..o 2
9..... Vite ST.EL MIOXIB INOX ..o ers s ssese s e COMM cecevvennrrririrecienne 4
10..... Ruota motrice rete fillIo .........oceevieeiinins et e e 11.31.0097 oo 3
11..... Grano E.l. MTOX20 INOX ..o it e s Comm ..o, 3
12..... Chiavetta 14X9XB0 INOX ... e COMIM e recnneenneens 3
13..... AIDEro MOotore rete filiF0 i s e et 11.31.1092A ..o 1
T4 PO D7 e i e e 11.31.1107 e 570
15 e RONAENA ... e e b 11.31.0105................ 1140
16..... Tassello aterale . ... e e e e e 11.31.1210 e 285
17 ..... Piastrina Baterale ... et e sreerresre s e e e e 11.31.0014 ............... 1140
18..... Seltore rete fill1o ... 11.31.0010A ............. 4560
T . PIastiing ..o s e s 11.15.0254 ................ 1140
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TAV.13 SEZIONE ALBER! FOLLI
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CUQCITORE MULTISTADIO MOD. 1131 MATRICOLAN. 1131-C-012/15

POS DESCRIZIONE CODICE Q.TA
1. PIASHING ..o e e et er st ee et ettt et n e 311211 v, 2
2..... Albero folle rete Prodotto .......cvcecceeeeerieciiece et 11.31.1050 .., 2
3t ANEIIO i FEIMIO ettt ettt et 11.31.1212 40

7 oo PIastring SUPPOMO ...c.covioiicrnr i cersentc ettt seareee e se st e e e sen o 1.31.0045A ..o 2
B..... Grano E.L MBX16 INOX ..ottt et COMM. .oovvieecnieiennen 32
9..... Ruotadentata folle...........ccovvvirinrrinnnieneec e, SOOI 11.31.0055 ......cooverinee 6
10..cc ANEIO difEIMO 1.ttt ettt et s e r et 11.31.00571 ..o, 16
1. Albero folle rete fillro ........ccoveeiiieecrice e e 11.31.1062 ..., 2
T2 PHALO L e sttt e s 11.31.1209 v 2
(RIF.DIS.12201)
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TAV.14 TENDITORE RETE PRODOTTO

v

900.12199




CUDCITORE MULTISTADIO MOD, 1131 MATRICOLA N, 1131-C-012/15

POS DESCRIZIONE CODICE Q.TA
... RUOLA deNtala ......oviieei et e et 11311216 ., 1
2..... Grano E.L MBX12 INOX ...t e e Cormm 36
3o BUOtAa dantalal ..ot et 11.31.0049......oiveeeeee. 8
4o ANEO difEIMO i e 11.31.0048........c.oouee 18
5..... Vite T.E. MIBX70 INOX .ottt st Comm. c..occeevmriccrnrennennns 2
B .riis BIBICCIO 1ottt iiieiiiis s se s e ss e sese e e s e s eb e b ettt ht et ee et en et e ennnen e 11.31.0097 ...covvirerrvecrnns 2
7. Vite TE MI2XB0 INOX ettt e Corm 4

..... Dado M12 INOX......coiirer et sessrnsissensi e sessssscssnsressss GOMML 1oveveeseeeesreseessnasns 4
BT I - 1T7=T -1 T OO O SNSRI 34217 1
9. PO ..t e e eb et e st seeeenens 11311218 . 2

T0.. Vite TLE. MIBXT0 it s e ees et e er e sas b st bes e COImHN. e 2

..... Dado autobloccante M16 INOX .......cccoovccenniiicncrriinnsienseeveeesseciaees COMML eeeeeveeeiereerenn 2

1  AIBBIO e et e e e e s 11311216 e 1
(RIF.DIS.12199)
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CUOCITORE MULTISTADIO MOD. 1131 MATRICOLAN. 1131-C-012/15

POS DESCRIZIONE CODICE Q.TA
1. Ruota dentata
b O | T £« J U OO OO TP UUUTORR
3..... Grano E.I. M8X12 INOX
4..... Anello di fermo
5..... Vite T.E. M12X50 INOX
6..... Braccio
7 g oYU T
B e PUALIO et e e e g e s
9.... Vite T.E, M16X60 INOX

..... Dado autobloccante M16 INOX
RIF.DIS.12200)
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CUOGITORE MULTISTADIO MQOD. 1131 MATRICCLAN, 1131-C-012/15

A1 SCHEMA ELETTRICO
Schema elettrico n°940.00482
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CUOCITORE MULTISTADIO MOD. 1131

A.2 DOCUMENTAZIONE FORNITA DAl PRO-
DUTTORI DEl COMPONENTI COMMER-
CIALI

Questa pubblicazione & completala dalla documenta-
zione addizionale fornita dai produttori dei compo-
nenti commerciali,

La seguente documentazione & inserita dopo di
questa pagina:

- Motoriduttore MVF 63 P +BR - BONFIGLIOLI

- Motorid. MAS 25/RA0 60 SC +BR - BONFIGLIOLI
- Motoriduttore MRVF 72 P +BR - BONFIGLIOL!

- Elettropompa RS4-65-16A-30-RZY ROBUSCHI

- Elettropompa RS4-50-12A-07-RZY ROBUSCHI
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SALVATORE

/ ROBUSCHI
N\ POMPE PARMA
ViA \{EHONA. BIA - Tol, (0821) 71030 - Fa}t 270100‘

POMPE SERIE RS-RS4

il
rs

NOMENCLATURA

CORFO POMPA )

COPERCHIO DEL CORPO

GIRANTE

ALBERO

TENUTA MECCANICA

SUPPORTO DISTANZIALE

GUARNIZ|ONE CORPO

PIEDE

VITE BLOCCAGGIO GIRANTE
60 MOTORE ELETTRICO

—= O ® 3 N W D e

- SEZIONE -~ CROSS SECTION

M=

PARTS LIST

PUMP CASING

CASING COVER

IMPELLER

SHAFT

MECHANICAL SEAL

LANTERN BRACKET

JOINT FOR CASING

FOOT

LOCKING SCREWS FOR
0 ELECTRIC MOTOR

= W O 3OO P -

TAB. 900908

IMPELLER

r




CUGCITORE MULTISTADIC MCD, 1121

B.1 SCHEDA PER | SUGGERIMENTI DEGLI
UTENTI

Nel caso che, durante la consultazione di questo
manuale, doveste riscontrare errori efod imprecisioni,
vi saremo grati se utilizzerete questo modulo per
comunicarceli.

Ci saranno inollre graditi qualunque suggerimento e
proposta di miglioramento.

Lo scopo di questo manuale & di rispon-
dere alle vostre necessita di utenti. Avete
ora |'occasione di accertarvi che gquesto
obiettivo sia raggiunto.

Riempiendo questo modulo, ci potete
aiutare a preparare un manuale che sia il
pitl dettagliato e preciso possibile, e
soprattutto quello a voi piti utile. Vi pre-
ghiamo pertanto di dedicare alcuni minu-
ti del vostro tempo per farci conoscere la
vostra opinione in merito.

Utilizzate pagine addizionali se necessario. Pill detta-
gliati saranno i vostri commenti, pitl utili essi si rivele-
ranno per noi,

VI preghiamo di inviare i vostri suggerimenti a:

ZANICHELLI MECCANICA S.p.A..
Servizio Pubblicazioni Tecniche
VIA MANTOVA, 65 - P.0. BOX 212
43100 PARMA - ITALY

Telefax : (0) 521/243701

71
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CUQCITCRE MULTISTADIO MOD, 1131 MATRICOLAN. 1131-C-012/15

A ZANICHELLI MECCANICA S.p.A.. - SERVIZIO PUBBLICAZIONI TECNICHE

Da: [\ o) 52 = PP U U ST UUR

Riferimenti: [, E= Yoo 1114 7= RO SRR UTUOPUOTIUUN Modello e

MEIHCOIA ...oeeoo v r e e ecsee s e e s s Anno di produzione .................

SCHEDA PER [ SUGGERIMENTI DEGLI UTENTI

Errori riscontrati in questa pubblicazione (si prega di precisare i riferimenti al numero di pagina, tavola o figura)

................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................
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CUCCITORE MULTISTADIO MOD, 1131

B.2 MODULO RICHIESTA DOCUMENTAZIO-
NE ADDIZIONALE

Potete richiedere tutte le copie delle quali hecessita-
te, sta della presente pubblicazione che di tutta la
documentazione fornita con la macchina.

Dovete solamente compilare questo modulo d'ordine
ed inviarlo al nostro Ufficio Ricambi, che vi comuni-
chera l'importo totale e provvedera a spedirvi il mate-
riale ordinato.

Vi preghiamo di indirizzare i vostri ordini a:

ZANICHELLI MECCANICA S.p.A..
UFFICIO RICAMBI

VIA MANTOVA, 65 - P.O. BOX 212
43100 PARMA - ITALY

Telefax : {0) 521/243701

73
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CUCCITORE MULTISTADIO MOQD. 1131 MATRICOLAN. 1131-C-012/15

A: ZANICHELLI MECCANICA S.p.A.. - UFFICIO RICAMBI

Da: [\ Lo 114 V= 2P TR

O W I F Y o TR TUT T O PSSRV ORI

TelefOnO vttt e ieeeser e ecenaenns ][] 7= SO

Riferimenti: 0T =Yoo 019 T= LU Modello ..o,

Matricola ........cvv e e Anno di produzione ...

MODULO RICHIESTA DOCUMENTAZIONE ADDIZIONALE

Vi preghiamo di inviarci vostra offerta per la documentazione seguente, relativa alla macchina in oggetto:

Descrizione CQuantita
Istruzioni di uso e manutenzione e catalogo HCAMDE ...t
Lo A= 1= = (3£ 1o 3 A R OO OO PN
Software PLC (STAMPA) ....vrceiii it et s e s s e g et
Software PLC (floppy disk dai 3 1/2") .ot s

Lo e TR s = =

AKEO (SPECIICBIE) 11uerereererirecrereeeee sttt e s et e se e s a R s s e s se e se e e e s nr e R e aE e ar s ehsnnn e snnan e b s cas et

................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................................
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CUQCITORE MULTISTADIC MQOD. 1131

B.3 MODULO RICHIESTA RICAMBI

Quando si ordinano ricambi, si prega di fornire sem-
pre luite le informazioni necessarie. Vedere "Norme
per le ordinazioni',

PERICOLO - Utilizzare sempre parti di
ricambio originali per sostituire quelle
danneggiate od usurate. L'utilizzo di
pezzi di proptia costruzione o di altra
provenienza potrebbe causare seri danni
agli equipaggiamenti efo pericoli per il
personale,

Per i vostri ordini, utilizzate una fotocopia di questo
modulo, da compitare in ogni sua parte.

Vi preghiamo di indirizzare le vostre richieste a:

ZANICHELL! MEGCANICA S.p.A..
UFFICIO RICAMBI

VIA MANTOVA, 65 - P.O. BOX 212
43100 PARMA - ITALY

Telefax : (0) 521/243701

75
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CUOCITCRE MULTISTADIO MOD. 1131 MATRICOLAN. [131-C-012/15

A ZANICHELLI MECCANICA S.p.A.. - UFFICIO RICAMBI

Da: O I oot ottee e ttreenereenstcercieseeisssetssresssass s enran sansrnsassonssnrsrensssnn bt bsntnntesssses et bassnasantonn snen s seanasssens

AL © STAT0 1uvvvirivseseeeeeeesaasttreestesseerastereresssaas e srreeaesarsmnnsr e rast b bs e s seaat s assbbbs e ssnas sasansssasnbrnns

TelefOnO ..cuiveeeiriecrireenne et seeeriecina TelefaX oo ieccee s rerr s et e ares

Riferimenti: MACERIA «evveeeceree e es et iiis s s s ssssess st e e v etbeae s e s semaeessnans Modello .. e,

MAtHICOMA ... e Anno di produziong ...

TENSIONE .eeveee e e V' FrequUenZa.......veconcvnencnesecncrensensesseenes Hz

SCREIMA ClEHIEO M.+ ceceeeeereessieescieerissestersesssassb b rees s sasasssassensssarsataaanstireesss s sessnttbensastenneensann

MODULO RICHIESTA RICAMBI

Vi preghiamo di inviarci vostra offerta per i seguenti ricambi, refativi alla macchina in oggetto:

Tavola  Pos. Denominazione Codice Quantita
MOTAIIA di SPEAIZIONE. ...v.veirrsierruianesiessss s L b e
DALA . vieieis s crtreeeerrinseererinrressrasssensesasranasssrnevesasaraesenees TFITITIAL oo veeereeveeeereesesecscrnonessessnrreasensnnnssssisnnsssseasarssnnnnssns
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FOOD PROCESSIVG PLANZS

zanichelli meccanica s.p.a.
VIA MANTOVA, 65 - P.O. BOX 212
43100 PARMA - ITALY

Telephone
Telefax

Telex

: (0) 521/47841 - 243737
(0) 521/243701
530385 ZACMI |




